
令和５年１２月度

　

産業廃棄物焼却施設の維持管理状況について

施設名：花王株式会社 川崎工場 廃液専用焼却炉

４．備考

１．処分した産業廃棄物の種類及び数量
産業廃棄物の種類 処分量（ｔ）

廃油
廃アルカリ ４３７

２．燃焼室中のガス温度、集じん器に流入する燃焼ガスの温度、排ガス中の一酸化炭素濃度、ばいじんを除去した日

測定
項目

燃焼室中の
ガス温度 （ｏＣ）

集じん器に流入する
燃焼ガスの温度（ｏＣ）

排ガス中の一酸化
炭素濃度（ｐｐｍ）

ばいじん除去
（０：実施日）

備考（運転状況の補足）

測定日 最低 最高 平均 最低 最高 平均 最低 最高 平均
１日 ６２１ １，０１７ ９０２ ６７ ９０ ８１ ０ ０ ０ 廃棄物焼却停止
２日 施設運転停止
３日 ３３３ ６５３ ４９０ ４８ ７３ ６５ ０ ０ ０ 施設運転開始
４日 ７２４ １，０３１ ９８０ ７７ ９１ ８８ ０ ０ ０ 廃棄物焼却開始
５日 ９９６ １，０１８ １，００１ ９０ ９１ ９０ ０ ０ Ｏ

６日 ９９９ １，００２ １，０００ ９０ ９２ ９１ ０ ０ ０

７日 ９９６ １，００３ １，０００ ９０ ９１ ９０ ０ ０ ０

８日 ９９９ １，０１１ １，００３ ９０ ９１ ９０ ０ ０ Ｏ

９日 ９９９ １，０１８ １，００８ ９０ ９０ ９０ ０ ２ ０

１０日 １，０００ １，０２６ １，０１５ ９０ ９１ ９０ ０ ３ ０

１１日 １，０００ １，００７ １，００２ ８９ ９０ ９０ ０ ３ ０

１２日 ９９６ １，００６ １，０００ ８９ ９１ ８９ ０ ７ ０

１３日 ９９８ １，０００ ９９９ ９０ ９１ ９１ ０ ー ０

１４日 ９９６ １，００２ ９９９ ９０ ９１ ９１ ０ ０ ０

１５日 ９９８ １，００１ ９９９ ８９ ９０ ９０ ０ ０ ０

１６日 ９９５ １，０１８ １，００２ ８８ ８９ ８９ ０ ０ ０

１７日 ９９８ １，００４ １，０００ ８８ ８８ ８８ ０ ０ ０

１８日 ９９５ １，００３ ９９９ ８８ ９０ ８９ ０ ０ ０

１９日 ９９８ １，０２８ １，００６ ８９ ９０ ９０ ０ ０ ０

２０日 ９９８ １，０００ ９９９ ８９ ９０ ８９ ０ ０ ０

２１日 ９９８ １，０４３ １，００５ ８８ ８９ ８８ ０ ０ ０

２２日 ９９７ １，００２ ９９９ ８８ ９０ ９０ ０ ０ ０

２３日 ９９８ １，００５ １，０００ ９０ ９１ ９０ ０ ０ ０

２４日 ９９６ １，００９ ９９９ ８８ ９１ ９０ ０ ０ ０

２５日 ５９２ １，０２１ ９１９ ６３ ８９ ８２ ０ ３ ０ 廃棄物焼却停止

２６日 施設運転停止

２７日 施設運転停止

２８日 施設運転停止

２９日 施設運転停止

３０日 施設運転停止

３１日 施設運転停止

灘 １ Ｆ－５ｏｌ炉内温度
－
パンチユリースクラ′ゞ－入口

１
煙突（スタック）

　

０５Ｔ－５０１ ０５Ｔ‐５０４ ０５Ａ－５０１

燃焼室中のガス温度、集じん器に流入する燃焼ガスの温度、排ガス中の一酸化炭素濃度は連続測定をしています。
連続測定データは各工場で閲覧することができます。

３，排ガス中のダイオキシン類の濃度、ばい煙量又はばい煙濃度

ガスの採取位置 １ 採取日 １ 測定結果（結果の得られた日：Ｒ５．５．１８） １測定の結果

ダイオキシン類

　

１ 煙突 Ｉ Ｒ５．４．１８ １ ０，００００００ｏｏ ｎｇ‐ＴＥＱ／ｍ
３ＮＩ 適 合

ガスの採取位置 採取日 測定結果（結果の得られた日：Ｒ５．１２．１２） 測定の結果

ばい煙濃度 煙突 Ｒ５．１１．１６

硫黄酸化物 ０．５１ ＰＰｍ

適 合
窒素酸化物 ４６ ｐｐｍ

ば い じ ん ０．００４ ｇ／ｍ
３Ｎ

塩 化 水 素 ０．６０ ｍｇ／ｍ
３Ｎ未満



令和５年１１月度

　

産業廃棄物焼却施設の維持管理状況について

１．処分した産業廃棄物の種類及び数量

産業廃棄物の種類 処分量（ｔ）

廃油
廃アルカリ ４８１

施設名：花王謎式会社 川崎工場 廃液専用焼却炉

２．燃焼室中のガス温度、集じん器に流入する燃焼ガスの温度、排ガス中の一酸化炭素濃度、ばいじんを除去した日

測定
項目

燃焼室中の
ガス温度 Ｃ）

集じん器に流入する
燃焼ガスの温度（ｏＣ）

排ガス中の一酸化
炭素濃度（ｐｐｍ）

ばいじん除去
（０：実施日）

備考（運転状況の補足）

測定日 最低 最高 平均 最低 最高 平均 最低 最高 平均

１日 ９９３ １，０３２ １，００６ ８９ ９０ ９０ ０ １８ ２

２日 ９９７ １，０４２ １，０１８ ８８ ９０ ８９ ０ ０ ０

３日 ９９８ １，００９ １，０００ ８８ ８９ ８８ ０ ０ ０

４日 ９９５ １，００２ ９９９ ８９ ９０ ９０ ０ ０ ０

５日 ９５２ １，００７ ９９８ ８０ ９０ ８８ ０ ０ ０

６日 ６０２ ９０６ ７５５ ６７ ７７ ７３ ０ ー ０ 廃棄物焼却停止

７日 施設運転停止

８日 施設運転停止

９日 施設運転停止

１０日 施設運転停止

１１日 １１８ ４８６ ３２１ ４１ ７０ ６１ ０ ０ ０ 施設運転開始

１２日 ５３４ １，００９ ８５０ ７２ ９１ ８４ ０ ４ ０ 廃棄物焼却開始

１３日 ９９４ １，０００ ９９９ ８８ ９０ ８９ ０ ０ ０

１４日 ９９８ １，０００ ９９９ ９０ ９０ ９０ ０ ０ ０

１５日 ９９７ １，０１０ １，０００ ８９ １０４ ９１ ０ ０ ０

１６日 ９９６ １，０１９ １，００１ ９０ ９２ ９０ ０ ０ ０

１７日 ９９８ １，０００ ９９９ ９０ ９０ ９０ ０ ０ ０

１８日 ９９９ １，０００ ９９９ ９０ ９０ ９０ ０ ０ ０

１９日 ９９４ １，００２ ９９９ ９０ ９１ ９０ ０ ０ ０

２０日 ９９８ １，００３ ９９９ ８９ ９１ ９１ ０ ０ ０

２１日 ９９７ １，０００ ９９９ ９０ ９１ ９１ ０ ０ ０

２２日 ９９９ １，００１ ９９９ ９０ ９１ ９１ ０ Ｉ ０

２３日 ９９８ １，００２ ９９９ ９０ ９０ ９０ ０ ０ ０

２４日 ９９６ １，００２ ９９９ ９０ ９１ ９０ ０ ０ ０

２５日 ９９６ １，００２ ９９９ ９０ ９１ ９１ Ｏ ０ ０

２６日 ７８９ １，０２７ ９８４ ７６ ９１ ８８ ０ ０ ０ 施設運転一時中断

２７日 ９９８ １，００２ ９９９ ９０ ９１ ９１ ０ ０ ０

２８日 ９９４ １，０１０ １，０００ ８９ ９１ ９０ ０ ０ ０

２９日 ９９７ １，０２０ １，００３ ８９ ９１ ９０ ０ ０ ０

３０日 ９９６ １，００９ １，０００ ９０ ９０ ９０ Ｏ Ｉ ０

盤ＩＦ－５ｏｌ炉内温度
１
パンチユリースクラ′ゞ－入口

１
煙突（スタック）

　

０５Ｔ‐５０１ ０５Ｔ‐５０４ ０５Ａ‐５０１

燃焼室中のガス温度、集じん器に流入する燃焼ガスの温度、排ガス中の一酸化炭素濃度は連続測定をしています。
連続測定データは各工場で閲覧することができます。

い 惑 、 ．′ 、 ゃ Ｅヨ や 、駐も ，

＾

，４
３．排ガス中のダイオキシン類の濃度、ばい煙量又はばい煙濃度 ‐

１

　

ガスの採取位置 ー 採取日 １ 測定結果（結果の得られた日：Ｒ５．５．１８） １測定の結果

ダイオキシン類

　

１ 煙突 ー Ｒ５．４．１８ １
．

０．００００００ｏｏ ｎｇ－ＴＥＱ／ｍ
３Ｎ１ 適 合 」

、
ガスの採取位置 採取日 測定結果（結果の得られた日：Ｒ５．６．６） 測定の結果

ばい煙濃度 ，煙突 Ｒ５．５．１６

硫黄酸化物 ０．５０ ＰＰｍ

適 合
窒素酸化物 ′３３ ＰＰｍ

ば い じ ん ｏ．０１２ ｇ／ｍ
３Ｎ

塩 化 水 素 ０．８０ ｍｇ／ｍ
３Ｎ未満

４．備考



令和５年１０月度

　

産業廃棄物焼却施設の維持管理状況について

　

施設名：花王株式会社 川崎工場 廃液専用焼却炉

１．処分した産業廃棄物の種類及び数量
産業廃棄物の種類 処分量（ｔ）

廃油

廃アルか」 ５４５

２．燃焼室中のガス温度、集じん器に流入する燃焼ガスの温度、排ガス中の一酸化炭素濃度、ばいじんを除去した日

測定
項目１

燃焼室中の
ガス温度 （ｏＣ）

集じん器に流入する
燃焼ガスの温度（ｏＣ）

排ガス中の一酸化
炭素濃度（ｐｐｍ）

ばいじん除去
（０：実施日）

備考（運転状況の補足）

測定日 最低 最高 平均 最低 最高 平均 最低 最高 平均
１日 ９９９ １，０３０ １，０１５ ８９ ８９ ８９ ０ １１ ０

２日 ９９４ １，００５ １，０００ ８８ ８９ ８９ ０ ０ ０

３日 ９９６ １，００３ ９９９ ８９ ９０ ９０ ０ ０ ０

４日 ９９６ １，００５ ９９９ ８８ ９０ ８９ Ｏ Ｏ ０

５日 ６３４ １，００２ ９１７ ７２ ９２ ８４ ０ Ｏ ０ 廃棄物焼却停止

６日 施設運転停止

７日 施設運転停止

８日 施設運転停止

９日 施設運転停止

１０日 ２１７ ６１３ ４３５ ４０ ７９ ６６ Ｏ Ｏ ０ 施設運転開始

１１日 ６６３ １，００２ ９４５ ８０ ９０ ８７ ０ Ｏ ０ 廃棄物焼却開始

１２日 ９９８ １，０００ １，０００ ９０ ９０ ９０ ０ ０ ０

１３日 ９９８ １，０００ ９９９ ９０ ９１ ９０ Ｏ Ｏ Ｏ

１４日 ９９７ １，００６ １，０００ ８９ ９０ ８９ ０ ０ ０

１５日 ９９５ １，００２ ９９９ ８９ ９０ ８９ Ｏ Ｏ Ｏ

１６日 ９９７ １，００６ ９９９ ８９ ９０ ８９ ０ Ｏ Ｏ

１７日 ９９５ １，００１ ９９９ ８９ ９０ ９０ ０ ０ ０

１８日 ９９６ ］，０３４ １，００５ ８９ ９０ ９０ Ｏ ４ Ｏ

１９日 ９９９ ］，０２３ １，０１１ ８９ ８９ ８９ ０ ０ Ｏ

２０日 ９９９ １，０２１ １，００９ ８９ ８９ ８９ ０ Ｏ ０

２１日 ９９９ １，０１７ １，００９ ８９ ８９ ８９ ０ ０ Ｏ

２２日 １，００７ １，０１５ １，０１２ ８９ ８９ ８９ ０ ０ ０

２３日 ９９６ １，０１２ １，００２ ８９ ９０ ９０ ０ ０ ０

２４日 ９９６ １，００６ １，０００ ９０ ９０ ９０ Ｏ ０ ０

２５日 ９９６ １，０２３ １，００２ ８９ ９０ ９０ ０ ０ ０

２６日 １，０１３ １，０４２ １，０２９ ８９ ８９ ８９ ０ ０ ０

２７日 １，００４ １，０３３ １，０１７ ８９ ８９ ８９ ０ ０ ０

２８日 １，００１ １，０２１ １，００９ ８９ ８９ ８９ ０ ０ ０

２９日 ９９８ １，００７ １，００２ ８９ ９０ ８９ ０ ０ ０

３０日 ９９７ １，００５ ９９９ ９０ ９１ ９０ ０ Ｏ Ｏ

３１日 ９９５ １，００２ ９９９ ９０ ９１ ９０ ０ ０ ０

測定Ｉ Ｆ‐５０１炉内温度 １ベンチユリースクラバー入口１ 煙突（スタック） １

　

／／／／１ ／ ／ ／ ／／１
１ １ １ １ ／／／ １ ／ ／ ／ １位置 ０５Ｔ‐５０１

　

０５Ｔ‐５０４ ０５Ａ－５０１

燃焼室中のガス温度、集じん器に流入する燃焼ガスの温度、排ガス中の一酸化炭素濃度は連続測定をしています。
連続測定データは各工場で閲覧することができます。

３．排ガス中のダイオキシン類の濃度、ばい煙量又はばい煙濃度

ガスの採取位置 １ 採取日 １ 測定結果（結果の得られた日：Ｒ５．５．１８） １測定の結果

ダイオキシン類 １ 煙突 Ｉ Ｒ５．４．１８ １ ０．００００００ｏｏ ｎｇ‐ＴＥＱ／ｍ
３ＮＩ 適 合

，／ ‘
′ ガスの採取位置 採取日 測定結果（結果の得られた日：Ｒ５．６．６） 測定の結果

ばい煙濃度 煙突 Ｒ５．５．１６

硫黄酸化物 ０．５０ ＰＰｍ

適 合
窒素酸化物 ３３ ｐｐｍ

ば い じ ん ０．０１２ ｇ／ｍ
３Ｎ

塩 化 水 素 ０．８０ ｍｇ／ｍ
３
Ｎ未満

４．備考



令和５年９月度

　

産業廃棄物焼却施設の維持管理状況について

　

施設名：花王株式会社 川崎工場 廃液専用焼却炉

１．処分した産業廃棄物の種類及び数量

産業廃棄物の種類 処分量（ｔ）

廃油

廃アルかノ ４２０

２．燃焼室中のガス温度、集じん器に流入する燃焼ガスの温度、排ガス中の一酸化炭素濃度、ばいじんを除去した日

測定
項目

燃焼室中の
ガス温度 （ｏＣ）

集じん器に流入する
燃焼ガスの温度（ｏＣ）

排ガス中の一酸化

炭素濃度（ｐｐｍ）
ばいじん除去
（０：実施日）

備考（運転状況の補足）

測定日 最低 平均 最低 最高 平均 最低 最高 平均販又尚
１日 ９９９ １，００１ ９９９ ９０ ９０ ９０ ０ ０ ０

２日 ９９７ １，００８ １，００２ ８８ ９０ ８９ ０ ９ ０

３日 １，０００ １，０３８ １，０１７ ８８ ８９ ８９ ０ ０ ０

４日 １，０００ １，０１７ １，００９ ８８ ９２ ８９ ０ ０ ０

５日 １，００７ １，０２０ １，０１３ ８８ ９０ ８９ ０ ０ ０

６日 ９９８ １，０２２ １，０１１ ８８ ９０ ８９ ０ ０ ０

７日 ９９７ １，００２ ９９９ ８９ ９０ ９０ ０ １３ ー

８日 ９９８ １，００８ ９９９ ８９ ９０ ８９ ０ ０ ０

９日 ５６０ １，０２４ ９０３ ５７ ９０ ８０ ０ ０ ０ 廃棄物焼却停止

１０日 施設運転停止

１１日 施設運転停止

１２日 施設運転停止

１３日 施設運転停止

１４日 １９８ ６２６ ４４１ ４５ ７６ ６７ ０ ０ ０ 施設運転開始

１５日 ６７７ １，００５ ９５０ ７７ ９１ ８７ ０ ０ ０ 廃棄物焼却開始

１６日 ９９８ １，００１ ９９９ ９０ ９０ ９０ ０ Ｏ ０

１７日 ９９８ １，００７ １，０００ ８８ ９０ ８９ ０ ０ ０

１８日 ９９６ １，００２ ９９９ ８９ ８９ ８９ ０ Ｉ ０

１９日 ９９７ １，００２ １，０００ ８９ ８９ ８９ ０ ０ ０

２０日 ９９４ １，００４ ９９９ ８９ ９０ ９０ ０ ０ ０

２１日 ９９７ １，０１１ １，００３ ８９ ９０ ８９ ０ ０ ０

２２日 １，０００ １，０１８ １，００６ ８８ ８９ ８９ ０ Ｉ ０

２３日 １，０００ １，００８ １，００３ ８８ ８９ ８９ ０ Ｏ ０

２４日 ９９４ １，０２３ １，００６ ８８ ８９ ８９ ０ ０ ０

２５日 ９９６ １，０２４ １，００６ ８９ ９０ ９０ ０ ０ ０

２６日 １，０００ １，０２８ １，０１５ ８９ ９０ ９０ ０ ０ ０

２７日 ９９６ １，０１４ １，００３ ８９ ９０ ９０ ０ ０ ０

２８日 ９９８ １，０２２ １，００８ ８８ ８９ ８９ ０ ０ Ｏ

２９日 ９９８ １，００４ １，０００ ８９ ８９ ８９ ０ ０ Ｏ

３０日 １，０００ １，０２３ １，０１１ ８８ ８９ ８９ ０ ０ ０

選書ＩＦ－５ｏｌ炉内温度
１
ベンチュリースクラ′ゞ－入口

１
煙突（スタック）

　

０５Ｔ‐５０１ ０５Ｔ‐５０４ ０５Ａ‐５０１

燃焼室中のガス温度、集じん器に流入する燃焼ガスの温度、排ガス中の一酸化炭素濃度は連続測定をしています。
連続測定データは各工場で閲覧することができます。

３．排ガス中のダイオキシン類の濃度、ばい煙量又はばい煙濃度

１

　

ガスの採取位置 － 採取日 １ 測定結果（結果の得られた日：Ｒ５．５．１８） １測定の結果

ダイオキシン類 １ 煙突 Ｉ Ｒ５．４．１８ １ ０．００００００００ ｇ‐ＴＥＱ／ｍ
３ＮＩ 適 合

ガスの採取位置 採取日 測定結果（結果の得られた日：Ｒ５．６．６） 測定、の結果

ばい煙濃度 煙突 Ｒ５．５．１６

硫黄酸化物 ０．５０ ＰＰｍ

適 合
窒素酸化物 ３３ ｐｐｍ

ば い じ ん ０．０１２ ｇ／ｍ
３Ｎ

塩 化 水 素 ０．８０ ｍｇ／ｍ
３Ｎ未満

４．備考



令和５年８月度

　

産業廃棄物焼却施設の維持管理状況について

１．処分した産業廃棄物の種類及び数量
産業廃棄物の種類 処分量（ｔ）

廃油

廃アルカリ ３６８

２．燃焼室中のガス温度、集じん器に流入する燃焼ガスの温度、排ガス中の一酸化炭素濃度、ばいじんを除去した日

測定
項目

燃焼室中の
ガス温度 （ｏＣ）

集じん器に流入する
燃焼ガスの温度（ｏＣ）

排ガス中の一酸化
炭素濃度（ｐｐｍ）

ばいじん除去
（○：実施日）

備考（運転状況の補足）

測定日 最低 平均 最低 平均 最低 最高 平均販又尚 取又尚

１日 ９９８ １，０２６ １，００９ ８８ ８９ ８９ ０ ０ ０

２日 ９９７ １，００６ １，０００ ８８ ８９ ８９ ０ ０ ０

３日 ９９９ １，０２３ １，００８ ８９ ８９ ８９ ０ ０ ０

４日 ９９６ １，０１１ １，００２ ８９ ８９ ８９ ０ ０ ０

５日 ９９８ １，０２５ １，００８ ８８ ８９ ８８ ０ ０ ０

６日 ９９７ １，０１７ １，００４ ８８ ９０ ８８ ０ ０ Ｏ

７日 ９９５ １，００８ １，０００ ８８ ９０ ８９ ０ ０ Ｏ

８日 ９９６ １，００４ １，００１ ８８ ９０ ８９ Ｏ １３ ー

９日 ９９４ １，０４１ １，００９ ８９ ９１ ９０ Ｏ １２ ０

１０日 ９９９ １，０１９ １，０１０ ８９ ９１ ９０ ０ 帆 ０

１１日 ９９５ １，０２４ １，００５ ９０ ９２ ９１ ０ ０ ０

１２日 ５３５ １，０２４ ８９２ ６２ ９０ ８０ ０ ２４ ー 廃棄物焼却停止

１３日 施安運転停止
１４日 施安運転停止

１５日 施安運転停止

１６日 施安運転停止

１７日 施受運転停止

１８日 施受運転停止

１９日 施安運転停止

２０日 １４８ ６０７ ４１６ ４７ ７４ ６５ ０ ０ ０ 施受運転開始

２１日 ６３５ １，０２８ ９４１ ７４ １０３ ８５ ０ ４４ ２ 廃棄物焼却開始

２２日 ９９８ １，０１２ １，００４ ８９ ８９ ８９ ０ ０ Ｏ

２３日 ９９８ １，０２１ １，０１０ ８９ ８９ ８９ ０ ０ ０

２４日 ９９７ １，００５ １，００１ ８９ ９０ ８９ ０ ３ ０

２５日 ９９７ １，００２ ９９９ ９０ ９０ ９０ ０ ０ ０

２６日 ９９７ １，００５ １，０００ ８９ ９０ ９０ ０ Ｉ ０

２７日 １，０００ １，０１０ １，００６ ８９ ８９ ８９ Ｏ ０ ０

２８日 ９９８ １，００９ １，００３ ８９ ８９ ８９ Ｏ ０ ０

２９日 ９９８ １，０１０ １，００２ ８９ ８９ ８９ Ｏ ０ ０

３０日 ９９８ １，０１４ １，００４ ８８ ８９ ８９ ０ Ｉ ０

３１日 ９９５ １，００３ ９９９ ８８ ９０ ８９ ０ ０ ０

Ｌ灘ＩＦ－５ｏｌ炉内温度
１
ベンチユリースクラバー入口

－
煙突（スタック）

　

０５Ｔー５０１ ０５Ｔ‐５０４ ０５Ａ‐５０１

燃焼室中のガス温度、集じん器に流入する燃焼ガスの温度、排ガス中の一酸化炭素濃度は連続測定をしています。
連続測定データは各工場で閲覧することができます。

＼，‐・ ， ＼｝‘′

施設名：花王株式会社 胆崎工場 廃液専用焼却炉

３．排ガス中のダイオキシン類の濃度、ばい煙量又はばい煙濃度

１ ガスの採取位置 １ 採取日 １ 測定結果（結果の得られた日：Ｒ５．５．１８） １測定の結果

ダイオキシン類，

　

１ 煙突 Ｉ Ｒ５．４．１８ １ ０．ｏｏｏｏｏｏｏｏ ｇ‐ＴＥＱ／ ＮＩ

　

適 合

ガスの採取位置 採取日 測定結果（結果の得られた日：Ｒ５．６．６） 測定の結果

ばい煙濃度 煙突 Ｒ５．５．１６

硫黄酸化物 ０．５０ ＰＰｍ

適 合
窒素酸化物 ３３ ｐｐｍ

ば い じ ん ０．０１２ ｇ／ｍ
３Ｎ

塩 化 水 素 ０．８０ ｍｇ／ｍ
３Ｎ未満

４．備考



令和５年７月度

　

産業廃棄物焼却施設の維持管理状況について

施設名：花王株式会社 川崎工場 廃夜専用坐嚢去醸Ｅ

４．備考

「．処分した産業廃棄物の種類及び数量
産業廃棄物の種類 処分量（ｔ）

廃油

廃アルガ」 ４６１

２．燃焼室中のガス温度、集じん器に流入する燃焼ガスの温度、排ガス中の一酸化炭素濃度、ばいじんを除去した日

測定
項目

燃焼室中の
ガス温度 （ｏＣ）

集じん器に流入する
燃焼ガスの温度（ｏＣ）

排ガス中の一酸化

炭素濃度（ｐｐｍ）

ばいじん除去
（０：実施日）

備考（運転状況の補足）

測定日 最低 最高 平均 最低 最高 平均 最低 最高 平均

１日 ９９０ １，０１５ １，００１ ８３ ８９ ８９ ０ ２６ ー 施設運転一時中断

２日 ９９５ １，０３９ １，０１０ ７８ ８９ ８７ ０ ３１ ー 施設運転一時中断

３日 ９９７ １，０１０ １，００１ ８７ ９０ ８８ ０ １７ ー

４日 ９９５ １，００２ ９９９ ９０ ９１ ９１ ０ ２ ０

５日 ９９７ １，００５ １，０００ ８８ ９１ ８９ ０ ４ ０

６日 ９９７ １，００３ ９９９ ８９ ８９ ８９ ０ ６ ０

７日 ９９７ １，００３ ９９９ ８９ ９１ ９０ ０ Ｏ ０

８日 ９９６ １，００１ ９９９ ８９ ９１ ９０ ０ ０ ０

９日 ９９６ １，０１１ １，００２ ８７ ８９ ８８ ０ ０ ０

１０日 ７７５ １，０５０ ９９１ ７５ ９０ ８４ ０ ０ ０ 廃棄物焼却停止

１１日 ６２８ ７２６ ６７７ ７１ ７４ ７３ ０ ０ ０ 施設運転停止

１２日 施設運転停止

１３日 施設運転停止

１４日 ２２４ ６５９ ４６０ ４９ ７４ ６７ ０ ０ ０ 施設運転開始

１５日 ７０８ １，０１０ ９５９ ７６ ９０ ８６ ０ １６ Ｉ 廃棄物焼却開始

１６日 ９９５ １，００２ ９９９ ９０ ９０ ９０ ０ ０ ０

１７日 ９９５ １，００９ １，０００ ８９ ９０ ９０ ０ ６ ０

１８日 ９９７ １，００１ ９９９ ８９ ８９ ８９ ０ Ｏ ０

１９日 ９９７ １，００１ ９９９ ８９ ９０ ８９ ０ ０ ０

２０日 ９９７ １，００４ １，０００ ８９ ９０ ８９ ０ ０ ０

２１日 ９９６ １，００４ ９９９ ８９ ９０ ９０ ０ Ｉ ０

２２日 ９９７ １，００３ １，０００ ８９ ９１ ９０ ０ ２ ０

２３日 ９９７ １，００８ １，００１ ９０ ９１ ９１ ０ ０ ０

２４日 ９９９ １，０３５ １，０１２ ９１ ９１ ９１ ０ ０ ０

２５日 ９９６ １，０１０ １，０００ ９０ ９１ ９０ ０ １３ Ｉ

２６日 ９９７ １，０１１ １，００２ ９０ ９０ ９０ ０ ０ ０

２７日 ９９８ １，０１６ １，００６ ９０ ９０ ９０ ０ １４ Ｉ

２８日 ９９９ １，０１６ １，００７ ９０ ９１ ９０ ０ ０ ０

２９日 ９９７ １，０１４ １，００４ ９０ ９１ ９０ ０ ０ ０

３０日 ９９６ １，００９ １，００２ ９０ ９１ ９０ ０ ０ ０

３１日 ９９９ １，０３３ １，０１４ ８９ ９１ ９０ ０ ０ ０

選書１
Ｆ－５ｏｌ炉内温度

１
ベンチユーノースクラか入口

１
煙突（スタック）

　

０５Ｔ‐５０１ ０５丁‐５０４ ０５Ａ‐５０１

燃焼室中のガス温度、集じん器に流入する燃焼ガスの温度、排ガス中の一酸化炭素濃度は連続測定をしています。
連続測定データは各工場で閲覧することができます。

３．排ガス中のダイオキシン類の濃度、ばい煙量又はばい煙濃度

ガスの採取位置 １ 採取日 １ 測定結果（結果の得られた日：Ｒ５．５．１８） １測定の結果

ダイオキシン類

　

１ 煙突 Ｉ Ｒ５．４．１８ １ ０．００００００ｏｏ ｎｇ‐ＴＥＱ／ｍ
３ＮＩ 適 合

ガスの採取位置 採取日 測定結果（結果の得られた日：Ｒ５．６．６） 測定の結果

ばい煙濃度 煙突 Ｒ５．５．１６

硫黄酸化物 ０．５０ ＰＰｍ

適 合
窒素 酸化物 ３３ ｐｐｍ

ば い じ ん ０．０１２ ｇ／ｍ
３Ｎ

塩 化 水 素 ０．８０ ｍｇ／ｍ
３Ｎ未満



令和５年６月度

　

産業廃棄物焼却施設の維持管理状況について

「．処分した産業廃棄物の種類及び数量

産業廃棄物の種類 処分量（ｔ）

廃油

廃アルカリ ４２６

２，燃焼室中のガス温度、集じん器に流入する燃焼ガスの温度、排ガス中の一酸化炭素濃度、ばいじんを除去した日

測定
項目

燃焼室中の
ガス温度 （ｏＣ）

集じん器に流入する
燃焼ガスの温度（ｏＣ）

排ガス中の一酸化

炭素濃度（ｐｐｍ）

ばいじん除去
（○：実施日）

備考（運転状況の補足）

測定日 最低 最高 平均 最低 最高 平均 最低 最高 平均

１日 施設運転停止

２日 ３０９ ６８９ ５０６ ４１ ６９ ５６ Ｏ ０ ０ 施設運転開始

３日 ７３８ １，００８ ９６６ ７１ ８７ ８２ ０ ０ ０ 廃棄物焼却開始

４日 ９９５ １，００２ ９９９ ８６ ８８ ８７ ０ ０ ０

５日 ９９６ １，００１ ９９９ ８８ ８８ ８８ ０ ０ ０

６日 ９９７ １，００２ ９９９ ８８ ８９ ８８ ０ ０ ０

７日 ９９８ １，００６ １，０００ ８７ ８８ ８８ ０ ０ ０

８日 ９９９ １，０１９ １，００３ ８７ ８８ ８７ ０ ０ ０

９日 １，００１ １，０２３ １，０１１ ８７ ８８ ８８ ０ ０ ０

１０日 １，０００ １，０３２ １，０１５ ８７ ８９ ８８ ０ ０ ０

１１日 １，００５ １，０３５ １，０１８ ８７ ８８ ８８ ０ ０ ０

１２日 １，００４ １，０４０ １，０２２ ８７ ８８ ８８ ０ ０ ０

１３日 １，０２１ １，０３４ １，０２５ ８７ ８８ ８８ ０ Ｏ ０

１４日 ９９６ １，０５０ １，０３２ ８７ ８９ ８８ ０ ０ ０

１５日 ９９７ １，００３ １，０００ ８８ ８９ ８９ ０ ０ ０

１６日 ９９５ １，００２ ９９９ ８９ ８９ ８９ ０ ０ ０

１７日 ９９６ １，００６ １，０００ ８８ ８９ ８９ ０ ０ ０

１８日 ９９９ １，０３６ １，０１１ ８８ ８８ ８８ ０ ０ ０

１９日 １，００７ １，０４９ １，０２４ ８８ ９０ ８９ ０ ０ ０

２０日 ９９６ １，０３３ １，０１０ ８９ ９０ ９０ ０ ０ ０

２１日 ９９６ １，００５ ９９９ ８８ ９０ ８９ ０ ０ ０

２２日 ９９７ １，０１５ １，００２ ８７ ８８ ８８ ０ ０ ０

２３日 ９９７ １，０２７ １，００６ ８８ ８８ ８８ ０ ０ ０

２４日 ８１８ １，０１７ ９８１ ７４ ８８ ８５ ０ ０ ０ 廃棄物焼却停止

２５日 ６１８ ７６４ ６９１ ６７ ７３ ７１ ０ ０ ０ 施設運転停止

２６日 施設運転停止

２７日 施設運転停止

２８日 ２５７ ７５４ ５０３ ５２ ７７ ６７ ０ ０ ０ 施設運転開始

２９日 ８０５ １，００３ ９８０ ７８ ８９ ８６ ０ ０ ０ 廃棄物焼却開始

３０日 ９９６ １，００１ ９９９ ８９ ８９ ８９ ０ ２ ０

灘 １
Ｆ－５ｏｌ炉内温度

１
ベンチガースクラ′ゞ－入口

１
煙突（スタック）

　

０５Ｔ‐５０１ ０５Ｔ‐５０４ ０５Ａ‐５０１

燃焼室中のガス温度、集じん器に流入する燃焼ガスの温度、排ガス中の一酸化炭素濃度は連続測定をしています。
連続測定データは各工場で閲覧することができます。

３．排ガス中のダイオキシン類の濃度、ばい煙量又はばい煙濃度

ガスの採取位置 １ 採取日 １ 測定結果（結果の得られた日：Ｒ５．５．１８） １測定の結果

ダイオキシン類

　

１ 煙突 １ Ｒ５．４．１８ １ ０．ｏｏｏｏｏｏｏｏ 。ｇ‐ＴＥＱ／ｍ
３Ｎ１ 適 合

ガスの採取位置 採取日 測定結果（結果の得られた日：Ｒ５．６．６） 測定の結果

ばい煙濃度 煙突 Ｒ５．５．１６

硫黄 酸化物 ０．５０ ＰＰｍ

適 合
窒素酸化物 ３３ ｐｐｍ

ば い じ ん ０．０１２ ｇ／ｍ
３Ｎ

塩 化 水 素 ０．８０ ｍｇ／ｍ
３Ｎ未満

施設名：花王株式会社 川崎工場 廃液専用焼却炉

４．備考

■運転状況の補足

５月３１日、燃焼プロワーの出力制御機器（インバータ）の故障より、燃焼空気の送気が不能となり、排ガス中の一酸化炭素濃

度が上昇し、規制値を超過しました。（一酸化炭素濃度の規制値：ｌｏｏｐｐｍ）

尚、廃液焼却施設の稼働につきましては、燃焼空気の送気圧力が低下したことにより自動停止しました。



                    

                    

                    

                   

         

         

         

         

         

                  

                    

                    

                    

                    

                    

                    

                      

                    

                       

                      

                      

                      

                    

                    

                      

                        

                        

                      

                      

                      

                        

           

      

    

      

         
 
 

    

       

    

                 

       

  

   

    



令和５年４月度

　

産業廃棄物焼却施設の維持管理状況について

１．処分した産業廃棄物の種類及び数量

産業廃棄物の種類 処分量（ｔ）

廃油

廃アルか」 ４３５

２．燃焼室中のガス温度、集じん器に流入する燃焼ガスの温度、排ガス中の一酸化炭素濃度、ばいじんを除去した日

測定
項目

燃焼室中の
ガス温度 （ｏＣ）

集じん器に流入する
燃焼ガスの温度（ｏＣ）

排ガス中の一酸化

炭素濃度（ｐｐｍ）
ばいじん除去
（０：実施日）

備考（運転状況の補足）

測定日 最低 最高 平均 最低 最高 平均 最低 最高 平均
１日 施設運転停止

２日 ２０８ ６０３ ４３８ ４２ ７３ ６１ ０ ０ ０ 施設運転開始

３日 ６５０ １，００８ ９４２ ７５ ９１ ８７ ０ １８ ー 廃棄物焼却開始

４日 ９９６ １，００２ ９９９ ９０ ９１ ９０ ０ ０ ０

５日 ９９９ １，０００ ９９９ ９０ ９０ ９０ ０ ０ ０

６日 ９９８ １，００５ ９９９ ８９ ９０ ９０ ０ ０ ０

７日 ９９９ １，０１６ １，００４ ８８ ８９ ８８ ０ ０ ０

８日 ９９８ １，０１４ １，００３ ８９ ８９ ８９ ０ ０ ０

９日 ９９６ １，００８ １，０００ ８９ ９０ ８９ ０ ０ ０

１０日 ９９９ １，０００ ９９９ ８９ ９０ ８９ ０ ０ ０

１１日 ９９８ ９９９ ９９９ ８９ ９０ ８９ ０ ０ ０

１２日 ９９９ １，００７ １，０００ ８８ ８９ ８９ ０ ２ ０

１３日 ９９８ １，００２ １，０００ ８８ ８９ ８８ ０ ０ ０

１４日 ９９７ １，００６ １，０００ ８８ ８９ ８９ ０ ０ ０

１５日 ９９８ 〕，０１１ １，００１ ８８ ８９ ８９ Ｏ ２ ０

１６日 ９９９ ］，００８ １，００２ ８８ ８９ ８９ ０ ６ ０

１７日 ９９８ １，００４ １，０００ ８９ ９０ ９０ Ｏ ０ ０

１８日 ９９９ １，０００ ９９９ ９０ ９１ ９０ ０ ０ ０

１９日 ９９９ １，０００ ９９９ ８９ ９０ ９０ Ｏ ０ ０

２０日 ９９６ １，００４ ９９９ ８８ ９０ ９０ ０ ２ ０

２１日 ９８０ １，０１４ １，０００ ８１ ８９ ８８ ０ ０ ０

２２日 ６１９ １，０２６ ８１９ ７０ ８２ ７６ ０ ０ ０ 廃棄物焼却停止

２３日 施設運転停止

２４日 施設運転停止

２５日 施設運転停止

２６日 施設運転停止

２７日 １７４ ６０３ ４１０ ３４ ７０ ５９ ０ ０ ０ 施設運転開始

２８日 ６０１ １，００３ ９２０ ７０ ８７ ８３ ０ ０ ０ 廃棄物焼却開始

２９日 ９９０ １，００２ ９９９ ８７ ９０ ８９ ０ ５ ０

３０日 ９９５ １，００２ ９９９ ８３ ９０ ８８ ０ ２４ Ｉ 廃棄物焼却一時中断

灘ＩＦ‐５８も欄早度 ｒ
シチュー曹ラ′ゞ－ 煙器爺言ク）

燃焼室中のガス温度、集じん器に流入する燃焼ガスの温度、排ガス中の一酸化炭素濃度は連続測定をしています。
連続測定データは各工場で閲覧することができます。

１ ガスの採取位置 １ 採取日 １ 測定結果（結果の得られた日：Ｒ４．５．３１） １測定の結果

ダイオキシン類

　

１ 煙突 Ｉ Ｒ４．４．２６ １ ０．００００１６００ ｎｇ‐ＴＥＱ／ｍ
３ＮＩ 適 合

ガスの採取位置 採取日 測定結果（結果の得られた日：Ｒ４．１２．１９） 測定の結果

ばい煙濃度 煙突 Ｒ４．１１．３０

硫黄酸化物 ０．４９

　

ＰＰｍ

適 合
窒素酸化物 ３２ ｐｐｍ

ば い じ ん ０．００６ ｇ／ｍ
３Ｎ

塩 化 水 素 ０．３０ ｍｇ／ｍ
３Ｎ未満

施設名：花王株式会社 川崎工場 廃液専用焼却炉

４．備考



令和５年３月度

　

産業廃棄物焼却施設の維持管理状況について

施設名：花王株式会社 川崎工場 廃液専用焼却炉

１．処分した産業廃棄物の種類及び数量

産業廃棄物の種類 処分量（ｔ）

廃油

廃アルかノ ５１２

２．燃焼室中のガス温度、集じん器に流入する燃焼ガスの温度、排ガス中の一酸化炭素濃度、ばいじんを除去した日

測定
項目

燃焼室中の
ガス温度 （ｏＣ）

集じん器に流入する
燃焼ガスの温度（ｏＣ）

排ガス中の一酸化
炭素濃度（ｐｐｍ）

ばいじん除去
（０：実施日）

備考（運転状況の補足）

測定日 最低 最高 平均 最低 最高 平均 最低 平均販又同

１日 ９９７ １，００３ １，０００ ８９ ９０ ９０ ０ Ｏ ０

２日 ９９７ １，００２ ９９９ ８９ ９０ ８９ ０ ０ ０

３日 ９９７ １，００１ ９９９ ９０ ９０ ９０ ０ ー ０

４日 ９９８ １，００６ １，０００ ８９ ９０ ８９ ０ ０ ０

５日 ９８４ １，０１２ ９９９ ８２ ８９ ８９ ０ ０ ０ 廃棄物焼却一時中断

６日 ９９４ １，００２ ９９９ ８９ ９０ ９０ Ｏ ０ ０

７日 ９９７ １，００２ ９９９ ８９ ９０ ８９ ０ ０ ０

８日 ９９７ １，００５ １，０００ ８９ ９０ ８９ ０ ０ ０

９日 ９９７ １，０２１ １，００２ ８８ ９０ ９０ ０ ０ ０

１０日 １，０００ １，０３０ １，０１１ ８９ ８９ ８９ ０ ０ ０

１１日 ９９７ １，００４ １，０００ ８９ ９０ ８９ ０ ０ ０

１２日 ５５１ １，０２８ ８７６ ５９ ９０ ７９ ０ ０ ０ 廃棄物焼却停止

１３日 施設運転停止

１４日 施設運転停止

１５日 施設運転停止

１６日 １２９ ６８８ ４３１ ３３ ７５ ６１ ０ ０ ０ 施設運転開始

１７日 ７３８ １，０１１ ９６６ ７７ ９１ ８８ ０ ３ ０ 廃棄物焼却開始

１８日 ９９９ １，０００ ９９９ ９０ ９０ ９０ ０ ０ ０

１９日 ９９８ １，００５ １，００１ ９０ ９０ ９０ ０ ２ ０

２０日 ９９６ １，０２２ １，００９ ８９ ９０ ９０ ０ ０ ０

２１日 ９９９ １，０２０ １，００８ ８９ ９０ ９０ ０ ７ ０

２２日 ９９６ １，０２３ １，００７ ８９ ９０ ９０ ０ ０ ０

２３日 １，０００ １，０１３ １，００５ ９０ ９０ ９０ ０ ０ ０

２４日 ９９９ １，０４４ １，０１６ ８９ ９０ ９０ ０ ０ ０

２５日 １，００３ １，０１９ １，００８ ８９ ９０ ９０ ０ ０ ０

２６日 ９９５ １，０２２ １，００７ ８９ ９０ ８９ ０ １７ ４

２７日 ９９５ １，０１１ １，００１ ９０ ９０ ９０ ０ ２ ０

２８日 ９９８ １，０００ ９９９ ８９ ９０ ８９ ０ ０ ０

２９日 ７４３ １，０３４ ９２０ ７２ ９０ ８２ ０ Ｉ ０ 廃棄物焼却停止

３０日 ６５２ ６５２ ６５２ ７１ ７１ ７１ ２ ２ ２ 施設運転停止

３１日 施設運転停止

鵬 １
Ｆ－５ｏｌ炉内温度

１
ベンチユリー台

クラ′ゞ－入
１

煙突（スタック）

　

０５Ｔ‐５０１ ０５Ａ‐５０１

燃焼室中のガス温度、集じん器に流入する燃焼ガスの温度、排ガス中の一酸化炭素濃度は連続測定をしています。
連続測定データは各工場で閲覧することができます。

３．排ガス中のダイオキシン類の濃度、ばい煙量又はばい煙濃度

ガスの採取位置 １ 採取日 １ 測定結果（結果の得られた日：Ｒ４．５．３１） １測定の結果

ダイオキシン類

　

１ 煙突 Ｉ Ｒ４．４．２６ １ ０．００００１６００ ｎｇ‐ＴＥＱ／ｍ
３ＮＩ 適 合

ガスの採取位置 採取日 測定結果（結果の得られた日：Ｒ４．１２．１９） 測定の結果

ばい煙濃度 煙突 Ｒ４．１１．３０

硫黄酸化物 ０．４９ ＰＰｍ

適 合
窒素酸化物 ３２ ｐｐｍ

ば い じ ん ０．００６ ｇ／ｍ
３Ｎ

塩 化 水 素 ０．３０ ｍｇ／ｍ
３Ｎ未満

４．備考



令和５年２月度

　

産業廃棄物焼却施設の維持管理状況について

　

施設名：花王株式会社 」－１崎工場 廃液専用焼却炉

１．処分した産業廃棄物の種類及び数量

産業廃棄物の種類 処分量（ｔ）

廃油

廃アルカー」 ２９３

２．燃焼室中のガス温度、集じん器に流入する燃焼ガスの温度、排ガス中の一酸化炭素濃度、ばいじんを除去した日

測定
項目

燃焼室中の
ガス温度 （ｏＣ）

集じん器に流入する
燃焼ガスの温度（ｏＣ）

排ガス中の一酸化

炭素濃度（ｐｐｍ）
ばいじん除去
（○：実施日）

備考（運転状況の補足）

測定日 最低 最高 平均 最低 最高 平均 最低 最高 平均

１日 ７８ ２７７ １５３ ３９ １１１ ８０ ０ Ｏ Ｏ 施設運転停止

２日 ４１ ７４ ５７ ４３ ６９ ５６ ０ ０ ０ 施貴運転停止

３日 ４０ １２０ ９０ ９ ４４ ２２ ０ ０ ０ 施受運転停止

４日 施受運転停止

５日 施貴運転停止

６日 施安運転停止

７日 施貴運転停止

８日 施受運転停止

９日 施受運転停止

１０日 施受運転停止

１１日 施受運転停止

１２日 施安運転停止

１３日 施安運転停止

１４日 ５８ ５３４ ３１３ ２１ ７０ ５４ ０ ０ ０ 施貴運転開始

１５日 ５８３ １，００８ ８７０ ７１ ９０ ８２ ０ ０ ０ 廃棄物焼却開始

１６日 ９７６ １，０３３ １，００１ ８・４ ９０ ８９ ０ １２ ０ 廃棄物焼却一時中断

１７日 ９９９ １，００１ １，０００ ８９ ９０ ９０ ０ ０ ０

１８日 ９９９ １，０１８ １，００２ ８８ ９０ ８９ ０ ０ ０

１９日 ９９９ １，００９ １，０００ ８８ ８９ ８８ ０ ０ ０

２０日 ９９８ １，０３５ １，００３ ８８ ９０ ８９ Ｏ ０ ０

２１日 ９９８ １，０４０ １，０１２ ８８ ９０ ８９ ０ Ｏ ０

２２日 ９９９ １，００５ １，０００ ９０ ９０ ９０ ０ Ｏ ０

２３日 ９９７ １，０２６ １，００３ ８９ ９０ ９０ ０ Ｉ Ｏ

２４日 ９９８ １，００３ ９９９ ９０ ９１ ９０ ０ ０ ０

２５日 ９９７ １，００８ １，０００ ８８ ９０ ８９ ０ ０ ０

２６日 ９９８ １，００１ ９９９ ８９ ８９ ８９ ０ ０ ０

２７日 ９９７ １，００３ １，０００ ８９ ９０ ８９ ０ ３ ０

２８日 ９９５ １，００２ ９９９ ８９ ９０ ９０ ０ ５ ０

灘 Ｆ
－５ｏｌ炉内温度

１
ベンチユリー＆

クラ′ゞ－ 煙突（スタック）

　

０５Ｔ‐５０１ ０５Ａ‐５０１

燃焼室中のガス温度、集じん器に流入する燃焼ガスの温度、排ガス中の一酸化炭素濃度は連続測定をしています。
連続測定データは各工場で閲覧することができます。

３．排ガス中のダイオキシン類の濃度、ばい煙量又はばい煙濃度

ガスの採取位置 １ 採取日 １ 測定結果（結果の得られた日：Ｒ４．５．３１） １測定の結果

ダイオキシン類 １ 煙突 Ｉ Ｒ４．４．２６ １ ０．００００１６０ｏ ｎｇ‐ＴＥＱ／ｍ
３
ＮＩ 適 合

ガスの採取位置 採取日 測定結果（結果の得られた日：Ｒ４．１２．１９） 測定の結果

ばい煙濃度 煙突 Ｒ４．１１．３０

硫黄酸化物 ０．４９ ＰＰｍ

適 合
窒素酸化物 ３２ ｐｐｍ

ば い じ ん ０．００６ ｇ／ｍ
３Ｎ

塩 化 水 素 ０．３０ ｍｇ／ｍ
３Ｎ未満

４．備考



令和５年１月度

　

産業廃棄物焼却施設の維持管理状況について

　

施設名： 花王株式会社 川崎工場 廃Ａ夜専用焼却炉

１．処分した産業廃棄物の種類及び数量

産業廃棄物の種類 処分量（ｔ）

廃油

廃アルカリ ４７２

２．燃焼室中のガス温度、集じん器に流入する燃焼ガスの温度、排ガス中の一酸化炭素濃度、ばいじんを除去した日

測定
項目

燃焼室中の
ガス温度 （ｏＣ）

集じん器に流入する
燃焼ガスの温度（ｏＣ）

排ガス中の一酸化
炭素濃度（ｐｐｍ）

ばいじん除去
（０：実施日）

備考（運転状況の補足）

測定日 最低 最高 平均 最低 最高 平均 最低 最高 平均

１日 施設運転停止

２日 施設運転停止

３日 施設運転停止

４日 施設運転停止

５日 施設運転停止

６日 ９４ ４７０ ２２０ ３ ６９ ３５ ０ ０ ０ 施設運転開始

７日 ５１９ １，００４ ８５３ ７１ ９１ ８３ ０ ０ Ｏ 廃棄物焼却開始

８日 ９９７ １，００１ ９９９ ９０ １００ ９１ ０ ０ ０

９日 ９９８ １，００８ １，０００ ９０ ９０ ９０ ０ ０ ０

１０日 ９９７ １，０１１ ９９９ ９０ ９１ ９０ ０ Ｏ ０

１１日 ９９９ １，００４ ９９９ ８９ ９１ ９０ ０ ０ ０

１２日 ９９８ １，００２ ９９９ ８９ ９０ ８９ ０ ０ ０

１３日 ９７９ １，０１５ １，０００ ７８ ９０ ８８ Ｏ ０ ０ 廃棄物焼却一時中断
１４日 ９９９ ９９９ ９９９ ８９ ８９ ８９ ０ ０ ０

１５日 ９９９ ９９９ ９９９ ８９ ８９ ８９ ０ ０ ０

１６日 ９９５ ９９９ ９９９ ８９ ９１ ９０ ０ ０ ０

１７日 ９９７ １，０１１ １，０００ ９０ ９１ ９０ Ｏ ０ ０

１８日 ９９７ １，００８ １，０００ ８９ ９１ ９０ ０ ０ ０

１９日 ９９８ １，００１ ９９９ ９０ ９１ ９０ Ｏ ０ ０

２０日 ９９８ １，００５ ９９９ ８９ ９０ ８９ ０ ０ ０

２１日 ９９８ ９９９ ９９９ ８９ ８９ ８９ ０ ０ ０

２２日 ９９９ １，０４５ １，０１８ ８９ ９０ ９０ Ｏ ０ ０

２３日 １，０２６ １，０４８ １，０４３ ８９ ９０ ９０ ０ ０ ０

２４日 ９９７ １，０２１ １，００３ ８９ ９０ ８９ ０ ０ ０

２５日 ９９８ １，００１ ９９９ ８９ ８９ ８９ ０ ０ ０

２６日 ９９７ １，０２１ １，００３ ８８ ８９ ８８ ０ ０ ０

２７日 ９９９ １，０３４ １，０１５ ８８ ８９ ８９ ０ ０ ０

２８日 ９９６ １，０１１ １，００１ ８８ ８９ ８８ ０ Ｉ ０

２９日 ９９９ １，０１２ １，００４ ８８ ８８ ８８ ０ ０ ０

３０日 ９９７ １，０１１ １，００１ ８８ ８９ ８９ Ｏ １４ ２

３１日 ３０６ １，０１０ ８２５ ４８ ９１ ７７ ０ Ｉ ０ 廃棄物焼却停止

選書１
Ｆ－５ｏｌ炉内温度

１
パンチユリースクラ′、“－入口

１
煙突（スタック）

　

０５Ｔ‐５０１ ０５Ｔ‐５０４ ０５Ａ‐５０１

燃焼室中のガス温度、集じん器に流入する燃焼ガスの温度、排ガス中の一酸化炭素濃度は連続測定をしています。
連続測定データは各工場で閲覧することができます。

３．排ガス中のダイオキシン類の濃度、ばい煙量又はばい煙濃度

ガスの採取位置 １ 採取日 １ 測定結果（結果の得られた日：Ｒ４．５．３１） １測定の結果

ダイオキシン類 １ 煙突 Ｉ Ｒ４．４．２６ １ ０．ｏｏｏｏ１６ｏｏ ｎｇ‐ＴＥＱ／ｍ
３ＮＩ 適 合

ガスの採取位置 採取日 測定結果（結果の得られた日：Ｒ４．１２．１９） 測定の結果

ばい煙濃度 煙突 Ｒ４．１１．３０

硫黄酸化物 ０．４９ ＰＰｍ

適 合
窒素酸化物 ３２ ｐｐｍ

ば い じ ん ｏ．００６ ｇ／ｍ
３Ｎ

塩 化 水 素 ０．３０ ｍｇ／ｍ
３
Ｎ未満

４．備考


