
令和３年１２月度

　

産業廃棄物焼却施設の維持管理状況について

１．処分した産業廃棄物の種類及び数量

産業廃棄物の種類 処分量（ｔ）

廃油
廃アルかノ ５００

施設名：花じ王株式会社 川崎工場 廃液専用焼却炉

２．燃焼室中のガス温度、集じん器に流入する燃焼ガスの温度、排ガス中の一酸化炭素濃度、ばいじんを除去した日

測定
項目

燃焼室中の
ガス温度 （ｏＣ）

集じん器に流入する
燃焼ガスの温度（ｏＣ）

排ガス中の一酸化
炭素濃度（ｐｐｍ）

ばいじん除去
（０：実施日）

備考（運転状況の補足）

測定日 最低 最高 平均 最低 最高 平均 最低 最高 平均

１日 ９９７ １，０２１ １，００７ ９０ ９０ ９０ ０ ０ Ｏ

２日 ９９８ １，０１７ １，００８ ９０ ９１ ９０ ０ ０ Ｏ

３日 １，０００ １，０２９ １，０１３ ９０ ９０ ９０ ０ ０ Ｏ

４日 ９９９ １，０２６ １，０１０ ８９ ９０ ９０ ０ Ｏ Ｏ

５日 １，００４ １，０３７ １，０１９ ９０ ９０ ９０ ０ ０ ０

６日 ９９９ １，００９ １，００１ ９０ ９０ ９０ ０ ０ ０

７日 ９９８ １，０１１ １，０００ ９０ ９１ ９０ ０ ０ ０

８日 ９９７ １，０４０ １，０２５ ９０ ９１ ９１ ０ ０ Ｏ

９日 ９９７ １，０２９ １，００４ ９０ ９１ ９１ ０ ０ Ｏ

１０日 ９９７ １，００１ ９９９ ９１ ９１ ９１ ０ ０ ０

１１日 ９９９ １，０００ ９９９ ９０ ９１ ９１ ０ Ｏ ０

１２日 ９９８ １，００９ １，０００ ８９ ９１ ８９ ０ ー ０

１３日 ９９９ １，０００ ９９９ ８９ ８９ ８９ ０ ０ ０

１４日 ９９８ １，００１ ９９９ ８９ ８９ ８９ ０ ０ ０

１５日 ９９９ ９９９ ９９９ ８９ ９０ ８９ ０ ０ ０

１６日 ９９７ １，００１ ９９９ ８９ ９０ ８９ ０ ０ ０

１７日 ９９８ ９９９ ９９９ ８９ ９０ ８９ ０ ０ ０

１８日 ９９８ １，００１ ９９９ ８９ ９０ ８９ ０ ０ Ｏ

１９日 ９９５ １，０００ ９９９ ８９ ９１ ９０ ０ ０ Ｏ

２０日 ９９９ １，０００ ９９９ ９０ ９１ ９０ ０ ０ ０

２１日 ９９９ ９９９ ９９９ ９０ ９０ ９０ ０ Ｏ ０

２２日 ９９１ １，０３３ １，０００ ８２ ９１ ８９ Ｏ ０ ０

２３日 ６３１ ９７６ ８０６ ７５ ８５ ７８ ０ ０ ０ 廃棄物焼却停止

２４日 施貴運転停止

２５日 施安運転停止

２６日 施安運転停止

２７日 施受運転停止

２８日 施受運転停止

２９日 施貴運転停止

３０日 施貴運転停止

３１日 施受運転停止

涯ＩＦ－５ｏｌ炉内温度
１
ペンチユリースクラバー入口

１
煙突（スタック）

　

０５Ｔ‐５０１ ０５Ｔ‐５０４ ０５Ａ‐５０１

燃焼室中のガス温度、集じん器に流入する燃焼ガスの温度、排ガス中の一酸化炭素濃度は連続測定をしています。
連続測定データは各工場で閲覧することができます。

３．排ガス中のダイオキシン類の濃度、ばい煙量又はばい煙濃度

１

　

ガスの採取位置 １ 採取日 １ 測定結果（結果の得られた日：Ｒ３．５．３１） １測定の結果

ダイオキシン類

　

１ 煙突 Ｉ Ｒ３．４．２６ １ ０．ｏｏｏｏｏ０２９ ｎｇ‐ＴＥＱ／ｍ
３Ｎ－ 適 合

ガスの採取位置 採取日 測定結果（結果の得られた日：Ｒ３．６．１０） 測定の結果

ばい煙濃度 煙突 Ｒ３．５．２１

硫黄酸化物 ０．５１ ＰＰｍ

適 合
窒素酸化物 ２９ ｐｐｍ

ば い じ ん ０．００３ ｇ／ｍ
３Ｎ

塩 化 水 素 ０．４０ ｍｇ／ｍ
３Ｎ未満

４．備考



令和３年１１月度

　

産業廃棄物焼却施設の維持管理状況について

１．処分した産業廃棄物の種類及び数量
産業廃棄物の種類 処分量（ｔ）

廃油
廃アルガ」 ３０８

２．燃焼室中のガス温度、集じん器に流入する燃焼ガスの温度、排ガス中の一酸化炭素濃度、ばいじんを除去した日

測定
項目

燃焼室中の
ガス温度 （ｏＣ）

集じん器に流入する
燃焼ガスの温度（ｏＣ）

排ガス中の一酸化
炭素濃度（ｐｐｍ）

ばいじん除去
（０：実施日）

備考（運転状況の補足）

測定日 最低 最高 平均 最低 最高 平均 最低 最高 平均

　

ー
１日 施受運転停止
２日 施貴運転停止

３日 施受運転停止
４日 施貴運転停止

５日 施受運転停止
６日 施貴運転停止
７日 施貴運転停止

８日 施受運転停止
９日 施貴運転停止

１０日 施受運転停止
１１日 施袋運転停止
１２日 施貴運転停止
１３日 施貴運転停止
１４日 施受運転停止
１５日 施費運転停止
１６日 施受運転停止
１７日 ７６ ５８６ ３４３ １７ ９４ ６３ ０ ８ ２ 施貴運転開始
１８日 ６０２ １，０１９ ８９２ ８２ １００ ８９ ０ ０ ０ 廃棄物焼却開始
１９日 ９９８ １，０１３ １，００３ ９０ ９１ ９０ ０ ０ ０

２０日 １，０００ １，０４４ １，０１９ ９０ ９１ ９０ ０ ０ ０

２１日 １，００１ １，０４４ １，０１７ ８９ ９０ ９０ ０ ０ ０

２２日 １，０１２ １，０３０ １，０２０ ８９ ９０ ８９ ０ ０ Ｏ

２３日 ９９８ １，０３０ １，０１４ ８９ ９０ ８９ Ｏ Ｏ ０

２４日 ９９７ １，０２７ １，００２ ９０ ９１ ９０ ０ ０ ０

２５日 ９９６ １，０１７ １，００１ ８９ ９０ ９０ ０ ０ ０

２６日 ９９８ １，００１ ９９９ ９０ ９０ ９０ ０ ０ ０

２７日 １，０００ １，０００ １，０００ ９０ ９０ ９０ ０ ０ ０

２８日 １，０００ １，０００ １，０００ ９０ ９０ ９０ ０ ０ ０

２９日 ９９８ １，００４ １，０００ ９０ ９１ ９０ ０ ０ ０

３０日 ９９８ １，００７ １，００１ ９０ ９１ ９１ ０ ０ ０

涯 １ Ｆ－５ｏｌ炉内温度 １
ベンチユリースクラ′ゞ－入口１

煙突（スタック）
０５Ｔ‐５０１ ０５丁‐５０４ ０５Ａ‐５０１

燃焼室中のガス温度、集じん器に流入する燃焼ガスの温度、排ガス中の一酸化炭素濃度は連続測定をしています。
連続測定データは各工場で閲覧することができます。

３．排ガス中のダイオキシン類の濃度、ばい煙量又はばい煙濃度

１ ガスの採取位置 １ 採取日 ー 測定結果（結果の得られた日：Ｒ３．５．３１） －測定の結果

ダイオキシン類

　

１ 煙突 Ｉ Ｒ３．４．２６ － ０．００００００２９ ｎｇ‐ＴＥＱ／ｍ
３ＮＩ 適 合

ガスの採取位置 採取日 測定結果（結果の得られた日：Ｒ３．６．ｌｏ） 測定の結果

ばい煙濃度 煙突 Ｒ３．５．２１

硫黄酸化物 ０．５１ ＰＰｍ

適 合
窒素酸化物 ２９ ｐｐｍ

ば い じ ん ０．００３ ｇ／ｍ
３Ｎ

塩 化 水 素 ０．４０ ｍｇ／ｍ
３Ｎ未満

施設名：花王株式会社 川崎工場 廃液専用焼却炉

４．備考



令和３年１０月度

　

産業廃棄物焼却施設の維持管理状況について

　

施設名：花王株式会社 川崎工場 廃液専用焼却炉

「．処分した産業廃棄物の種類及び数量
産業廃棄物の種類 処分量（ｔ）

廃油
廃アルか」 ３５１

２．燃焼室中のガス温度、集じん器に流入する燃焼ガスの温度、排ガス中の一酸化炭素濃度、ばいじんを除去した日

測定
項目

燃焼室中の
ガス温度 （ｏＣ）

集じん器に流入する
燃焼ガスの温度（ｏＣ）

排ガス中の一酸化
炭素濃度（ｐｐｍ）

ばいじん除去
（０：実施日）

備考（運転状況の補足）

測定日 最低 最高 平均 最低 最高 平均 最低 最高 平均

１日 施設運転停止

２日 施設運転停止

３日 施設運転停止

４日 １０７ ６０４ ３９２ ３９ ７０ ５９ ０ ０ ０ 施設運転開始

５日 ６１９ １，００５ ９３１ ７１ ９６ ８７ ０ ０ ０ 廃棄物焼却開始

６日 ９９７ １，００４ １，０００ ９０ ９０ ９０ ０ ０ ０

７日 ９８０ １，０３１ １，００３ ７５ ９０ ８９ ０ ０ ０ 施設運転一時中断

８日 ４６０ １，０１１ ８１５ ５１ ９２ ７５ ０ Ｏ ０ 廃棄物焼却開始

９日 ９９８ １，０２４ １，００３ ８９ ９０ ８９ ０ ２ ０

１０日 １，０００ １，０２４ １，００８ ９０ ９０ ９０ ０ Ｏ ０

１１日 ９９９ １，０１７ １，００５ ８９ ９０ ９０ ０ ０ ０

１２日 ９９９ １，００２ １，０００ ９０ ９０ ９０ ０ ０ ０

１３日 ９９９ １，０１５ １，００４ ９０ ９０ ９０ ０ ０ ０

１４日 ９９９ １，０１４ １，００６ ９０ ９０ ９０ ０ ０ ０

１５日 １，００４ １，０２２ １，００９ ９０ １０６ ９１ ０ ０ ０

１６日 ９９９ １，０２８ １，０１２ ９０ ９５ ９０ ０ ０ ０

１７日 ９９７ １，０１０ １，００２ ８９ ９０ ８９ ０ ０ ０

１８日 ９９７ １，００３ ９９９ ８８ ８９ ８９ ０ ０ ０

１９日 ９９８ １，０４２ １，０１１ ８７ ８９ ８８ ０ １１ ０

２０日 １，００９ １，０４０ １，０２０ ８７ ８９ ８８ ０ ０ ０

２１日 ９９８ １，０２９ １，０１１ ８９ ９０ ９０ ０ ０ ０

２２日 ９９４ １，０５０ １，０２２ ８０ ９１ ９０ ０ ０ ０

２３日 ５５５ １，０４１ ９２０ ６８ ９１ ８４ ０ ０ ０ 廃棄物焼却停止

２４日 施受運転停止

２５日 施受運転停止

２６日 施貴運転停止

２７日 施安運転停止

２８日 施貴運転停止

２９日 施受運転停止

３０日 施貴運転停止

３１日 施費運転停止

撫 １
Ｆ－５ｏｌ炉内温度

１
ベンチユリースクラ′ゞ－入口

１
煙突（スタック）

　

０５Ｔ‐５０１ ０５Ｔー５０４ ０５Ａ‐５０１

燃焼室中のガス温度、集じん器に流入する燃焼ガスの温度、排ガス中の一酸化炭素濃度は連続測定をしています。
連続測定データは各工場で閲覧することができます。

３．排ガス中のダイオキシン類の濃度、ばい煙量又はばい煙濃度

１

　

ガスの採取位置 １ 採取日 １ 測定結果（結果の得られた日：Ｒ３．５．３１） １測定の結果

ダイオキシン類 １ 煙突 １ Ｒ３４．２６ １ ０．ｏｏｏｏｏｏ２９ ｎｇ－ＴＥＱ／ｍ刊 適 合

ガスの採取位置 採取日 測定結果（結果の得られた日：Ｒ３．６．１０） 測定の結果

ばい煙濃度 煙突 Ｒ３．５．２１

硫黄酸化物 ０．５１ ＰＰｍ

適 合
窒素酸化物 ２９ ｐｐｍ

ば い じ ん ０．００３ ｇ／けきＮ

塩 化 水 素 ０．４０ ｍｇ／ｍ
３Ｎ未満

４．備考



令和 3年 9月度  産業廃棄物焼却施設の維持管理状況について

施設名： 花王株式会社　川崎工場　廃液専用焼却炉　

１．処分した産業廃棄物の種類及び数量

２．燃焼室中のガス温度、集じん器に流入する燃焼ガスの温度、排ガス中の一酸化炭素濃度、ばいじんを除去した日

測定
項目

測定日 最低 最高 平均 最低 最高 平均 最低 最高 平均

1日 998 1,008 1,000 89 89 89 0 0 0

2日 998 1,014 1,000 87 89 89 0 3 0

3日 998 1,003 1,000 87 88 88 0 0 0

4日 991 1,018 1,003 80 88 87 0 39 4

5日 972 1,007 997 76 88 87 1 85 5

6日 997 1,001 999 88 93 90 1 1 1

7日 997 1,000 999 88 94 89 0 1 0

8日 997 1,012 1,003 88 89 89 0 0 0

9日 999 1,044 1,017 88 91 90 0 0 0

10日 999 1,017 1,008 88 90 89 0 0 0

11日 889 1,011 996 76 89 87 0 0 0

12日 578 850 719 70 76 74 0 0 0

13日 - - - - - - - - -

14日 - - - - - - - - -

15日 - - - - - - - - -

16日 184 707 464 37 75 61 0 0 0

17日 757 1,002 970 77 89 87 0 0 0

18日 998 1,005 1,000 88 88 88 0 1 0

19日 995 1,001 999 88 111 95 0 0 0

20日 996 1,008 1,001 89 109 96 0 0 0

21日 983 1,039 1,008 79 90 88 0 5 0

22日 985 1,019 1,002 85 89 89 0 4 0

23日 999 1,012 1,005 89 89 89 0 0 0

24日 997 1,005 1,000 89 115 105 0 0 0

25日 997 1,001 1,000 90 114 104 0 0 0

26日 999 1,033 1,004 88 90 89 0 0 0

27日 573 1,016 899 68 103 83 0 2 0

28日 - - - - - - - - -

29日 - - - - - - - - -

30日 - - - - - - - - -

測定
位置

３．排ガス中のダイオキシン類の濃度、ばい煙量又はばい煙濃度

 ng-TEQ/m
3
N

４．備考

産業廃棄物の種類

廃油

廃アルカリ

燃焼室中の
ガス温度　（℃）

集じん器に流入する
燃焼ガスの温度（℃）

処分量（ｔ）

- 

ばいじん除去
（○:実施日）

371

排ガス中の一酸化
炭素濃度（ppm）

備考（運転状況の補足）

施設運転停止

施設運転停止

施設運転開始

廃棄物焼却開始

廃棄物焼却停止

施設運転停止

廃棄物焼却一時中断

廃棄物焼却一時中断

施設運転停止

施設運転停止

廃棄物焼却停止

施設運転停止

適　合

測定の結果

適　合

 ppm0.51

測定結果（結果の得られた日：R3.6.10）

硫 黄 酸 化 物

0.00000029

燃焼室中のガス温度、集じん器に流入する燃焼ガスの温度、排ガス中の一酸化炭素濃度は連続測定をしています。
連続測定データは各工場で閲覧することができます。

測定結果（結果の得られた日：R3.5.31） 測定の結果

F-501 炉内温度
05Ｔ-501

ﾍﾞﾝﾁｭﾘｰｽｸﾗﾊﾞｰ入口
05Ｔ-504

煙突（スタック）
05A-501

採取日

 mg/m3N未満

煙突

採取日

 g/m
3
N

0.40

ば い じ ん

 ppm29

ダイオキシン類 R3.4.26

ガスの採取位置

ガスの採取位置

0.003
煙突

窒 素 酸 化 物
R3.5.21

塩 化 水 素

ばい煙濃度

ppm ・０ppm ・



令和３年８月度

　

産業廃棄物焼却施設の維持管理状況について

施設名：花王株式会社 ｉｌｌ崎工場 廃夜専用焼却炉

４．備考

３．排ガス中のダイオキシン類の濃度、ばい煙量又はばい煙濃度

１ ガスの採取位置 １ 採取日 １ 測定結果（結果の得られた日：Ｒ３．５．３１） －測定の結果

ダイオキシン類

　

１ 煙突 Ｉ Ｒ３．４．２６ １ ０．ｏｏｏｏｏｏ２９ ｎｇ‐ＴＥＱ／ｍ
３Ｎ－ 適 合

ガスの採取位置 採取日 測定結果（結果の得られた日：Ｒ３．６．１０） 測定の結果

ばい煙濃度 煙突 Ｒ３．５．２１

硫黄酸 化物 ０．５１

　

ＰＰｍ

適 合
窒素酸化物 ２９ ｐｐｍ

ば い じ ん ０．００３ ｇ／ｍ
３Ｎ

塩 化 水 素 ０．４０ ｍｇ／ｍ
３Ｎ未満

１．処分した産業廃棄物の種類及び数量
産業廃棄物の種類 処分量（ｔ）

廃油

廃アルガ」 ４３３

２．燃焼室中のガス温度、集じん器に流入する燃焼ガスの温度、排ガス中の一酸化炭素濃度、ばいじんを除去した日

測定
項目

燃焼室中の
ガス温度 （ｏＣ）

集じん器に流入する
燃焼ガスの温度 Ｃ）

排ガス中の一酸化
炭素濃度（ｐｐｍ）

ばいじん除去
（○：実施日）

備考（運転状況の補足）

測定日 最低 最高 平均 最低 平均 最低 最高 平均飯岡
１日 施受運転停止
２日 施貴運転停止
３日 施受運転停止
４日 施受運転停止

５日 施受運転停止

６日 施貴運転停止

７日 施安運転停止
８日 施受運転停止

９日 ８１ ６０３ ３７８ ４０ ７１ ５８ ０ ０ ０ 施受運転開始
１０日 ５９９ １，０３１ ９１５ ７２ ９１ ８４ ０ ０ ０ 廃棄物焼却開始
１１日 ９９８ １，０１９ １，００５ ９０ ９０ ９０ ０ ０ ０

１２日 ９９８ ９９９ ９９９ ９０ ９１ ９０ ０ ０ ０

１３日 ９９８ １，０１３ １，０００ ８９ ９１ ８９ ０ ０ ０

１４日 ９９９ １，０００ ９９９ ８９ ８９ ８９ ０ ０ ０

１５日 ９９９ １，００９ １，００２ ８８ ８９ ８９ ０ ０ ０

１６日 ９９９ １，００２ １，０００ ８９ ８９ ８９ ０ ０ ０

１７日 ９９７ １，０００ ９９９ ８９ ９０ ９０ ０ ０ ０ ・

１８日 ９９８ １，０００ １，０００ ９０ ９０ ９０ ０ Ｉ ０

１９日 ９９８ １，０２２ １，００８ ８９ ９０ ８９ ０ ０ ０

２０日 １，００９ １，０１８ １，０１５ ８９ ８９ ８９ ０ ０ ０

２１日 １，０１５ １，０３５ １，０２２ ８９ ９０ ８９ ０ ０ ０

２２日 １，００６ １，０３６ １，０１４ ８９ ９０ ８９ ０ ０ ０

２３日 ９９９ １，０１１ １，００４ ８９ ８９ ８９ Ｏ ０ ０

２４日 １，００１ １，０１５ １，００８ ８９ ８９ ８９ ０ ０ ０

２５日 ９９４ １，０２２ １，０１１ ８８ ９０ ８９ ０ ０ ０

２６日 ９９８ １，００１ ９９９ ８９ ８９ ８９ ０ ０ ０

２７日 ９９８ １，０５８ １，０１９ ８８ ８９ ８８ ０ ２ ０

２８日 １，０５０ １，０５８ １，０５１ ８８ ８９ ８９ ０ ０ ０

２９日 １，０２２ １，０５０ １，０４２ ８８ ８９ ８９ ０ ０ ０

３０日 ９９６ １，０２１ １，００３ ８８ ８９ ８９ ０ ０ ０

３１日 ９９８ １，００６ １，０００ ８９ ８９ ８９ ０ ０ ０

涯ｉＦ－５ｏｌ炉内温度
１
パンチユリースクラ′ゞ－入口

１
煙突（スタック）

０５Ｔ－５０１ ０５Ｔ‐５０４ ０５Ａ‐５０１

燃焼室中のガス温度、集じん器に流入する燃焼ガスの温度、排ガス中の一酸化炭素濃度は連続測定をしています。
連続測定データは各工場で閲覧することができます。



令和３年７月度

　

産業廃棄物焼却施設の維持管理状況について

　

旋盤堂名：花王株式会社 川崎工場 廃液専用室売却炉

１．処分した産業廃棄物の種類及び数量
産業廃棄物の種類 処分量（ｔ）

廃油

廃アルカリ ５５５

２．燃焼室中のガス温度、集じん器に流入する燃焼ガスの温度、排ガス中の一酸化炭素濃度、ばいじんを除去した日

測定
項目

燃焼室中の
ガス温度 Ｃ）

集じん器に流入する
燃焼ガスの温度（ｏＣ）

排ガス中の一酸化
炭素濃度（ｐｐｍ）

ばいじん除去
（０：実施日）

備考（運転状況の補足）

測定日 最低 平均 最低 平均 最低 最高 平均版画 販又尚

１日 １，０００ １，０５３ １，０３６ ８９ ９０ ９０ ０ ０ ０

２日 １，０２１ １，０６４ １，０４７ ８９ ９３ ９０ ０ ０ ０

３日 ９９８ １，０３６ １，０１４ ８９ ９０ ８９ ０ Ｏ ０

４日 ９９９ １，０４９ １，０２７ ８９ ９０ ８９ ０ ０ ０

５日 ６９８ １，０４９ ９５１ ７５ １０１ ８４ ０ ８ ０ 廃棄物焼却停止
６日 施設運転停止
７日 施設運転停止
８日 施設運転停止
９日 施設運転停止

１０日 １４６ ６０５ ４１２ ４０ ７２ ６０ ０ ０ ０ 施設運転開始
１１日 ６１３ １，００８ ９３０ ７２ ９６ ８７ ０ ０ ０ 廃棄物焼却開始
１２日 ９９９ １，０２６ １，００８ ８９ ８９ ８９ Ｏ ０ ０

１３日 ９９８ １，０１３ １，００１ ８９ １１１ ９７ Ｏ Ｏ Ｏ

１４日 ９９７ １，０１７ １，００１ ９０ １１２ １０３ ０ ０ ０

１５日 １，０００ １，００５ １，００３ ８９ １０５ ９１ ０ ０ ０

１６日 １，００３ １，０１５ １，００８ ８９ ９４ ９０ Ｏ ０ ０

１７日 １，００３ １，０２３ １，０１３ ９０ ９０ ９０ ０ ０ ０

１８日 １，００３ １，０１３ １，００８ ９０ ９１ ９０ ０ ０ ０

１９日 １，００６ １，０２４ １，０１６ ９０ ９０ ９０ ０ Ｏ ０

２０日 ９９８ １，０３２ １，０１２ ９０ ９２ ９０ ０ ０ ０

２１日 ９９７ １，００２ ９９９ ９１ ９６ ９１ Ｏ ５ Ｉ

２２日 ９９８ １，０２７ １，００９ ９０ １０９ ９３ ０ Ｏ ０

２３日 １，０００ １，０２９ １，０１１ ９０ ９０ ９０ ０ ０ Ｏ

２４日 ９９７ １，００７ １，００２ ８９ １０３ ９１ ０ ０ ０

２５日 ９９７ １，０１７ １，００４ ９０ １０８ ９２ ０ Ｏ ０

２６日 ９９７ １，０３４ １，０１２ ９０ ９６ ９１ ０ Ｏ ０

２７日 １，００２ １，０５０ １，０２６ ８９ ９１ ９０ Ｏ ０ ０

２８日 ９９６ １，０２７ １，００７ ８９ ９２ ９０ ０ Ｉ ０

２９日 ９８１ １，０１９ １，００３ ８１ １０８ ９３ ０ ２１ ３

３０日 ９９８ １，０５８ １，０２１ ８９ １１４ ９５ ０ １２ Ｉ

３１日 ６３３ １，０４８ ９３８ ７４ ９４ ８４ 」１ｆｉ
Ｉ Ｉ 廃棄物焼却停止

鵬ＩＦ－５ｏｌ炉内温度
１
パンチュリースクラ′、し入口

１
煙突（スタック）

　

０５丁‐５０１ ０５Ｔ‐５０４ ０５Ａ‐５０１

燃焼室中のガス温度、集じん器に流入する燃焼ガスの温度、排ガス中の一酸化炭素濃度は連続測定をしています。
連続測定データは各工場で閲覧することができます。

３．排ガス中のダイオキシン類の濃度、ばい煙量又はばい煙濃度

ガスの採取位置 １ 採取日 １ 測定結果（結果の得られた日：Ｒ３．５．３１） １測定の結果
ダイオキシン類 １ 煙突 Ｉ Ｒ３．４．２６ １ ０．ｏｏｏｏｏｏ２９ 。ｇ－ＴＥＱ／ ＮＩ

　

適 合

ガスの採取位置 採取日 測定結果（結果の得られた日：Ｒ３．６．１０） 測定の結果

ばい煙濃度 煙突 Ｒ３．５．２１

硫黄酸化物 ０．５１ ＰＰｍ

適 合
窒素酸化物 ２９ ｐｐｍ

ば い じ ん ０．００３ ｇ／ｍ
３Ｎ

塩 化 水 素 ０．４０ ｍｇ／ｍ
３Ｎ未満

４．備考



令和３年６月度

　

産業廃棄物焼却施設の維持管理状況について

１．処分した産業廃棄物の種類及び数量

産業廃棄物の種類 処分量（ｔ）

廃油

廃アルカリ ４６４

２．燃焼室中のガス温度、集じん器に流入する燃焼ガスの温度、排ガス中の一酸化炭素濃度、ばいじんを除去した日

測定
項目

燃焼室中の
ガス温度 （ｏＣ）

集じん器に流入する
燃焼ガスの温度（ｏＣ）

排ガス中の一酸化

炭素濃度（ｐｐｍ）

ばいじん除去

（０：実施日）
備考（運転状況の補足）

測定日 最低 最高 平均 最低 最高 平均 最低 最高 平均

１日 ９９９ １，０４４ １，０１４ ８８ ８９ ８８ ０ ９ ０

２日 ９９９ １，０３３ １，０１３ ８８ ８９ ８８ ０ ０ ０

３日 ９９１ １，０１８ １，００３ ８１ ９９ ９２ ０ １８ ー 廃棄物焼却一時中断

４日 ９９５ １，０１７ １，００１ ８８ ９９ ９０ ０ ０ ０

５日 ６０９ １，０２８ ９２８ ７５ ９０ ８５ ０ ０ ０ 廃棄物焼却停止

６日 施受運転停止

７日 施費運転停止

８日 施受運転停止

９日 力也受運転停止

１０日 施安運転停止

１１日 施受運転停止

１２日 ７５ ５５８ ３３０ ４０ ７７ ６２ ０ ０ ０ 施貴運転開始

１３日 ５９８ １，００３ ８７９ ７６ ９２ ８５ ０ ０ ０ 廃棄物焼却開始

１４日 ７７４ １，０４４ ９８５ ７６ ９０ ８７ ０ ０ ０ 廃棄物焼却一時中断

１５日 ９９７ １，０２３ １，００４ ９０ ９１ ９０ ０ ０ ０

１６日 ９９８ １，０１６ １，００１ ８９ ９８ ９０ ０ ０ ０

１７日 ９９９ １，０２０ １，００４ ８９ ９９ ９０ ０ ０ ０

１８日 ９９９ １，０２８ １，０１４ ８９ １００ ９０ ０ ０ ０

１９日 ９９９ １，０２９ １，００８ ９０ ９５ ９１ ０ ０ ０

２０日 ９９８ １，０３４ １，０１２ ９０ １０６ ９９ ０ ０ ０

２１日 ９９９ １，０３３ １，０１５ ９８ １０４ １０１ ０ ０ ０

２２日 １，０００ １，０２１ １，０１０ ９０ １０４ ９９ ０ ０ ０

２３日 ９９５ １，０１３ １，００４ ８８ ９０ ９０ ０ ０ ０

２４日 ９９９ １，０１８ １，０１０ ９０ ９０ ９０ ０ ０ ０

２５日 ９９７ １，０２１ １，００６ ８９ ９０ ９０ ０ ０ ０

２６日 １，０００ １，０３９ １，０１０ ８９ ９０ ９０ ０ ０ ０

２７日 ９９７ １，０２０ １，００８ ９０ ９１ ９０ ０ ０ ０

２８日 ９９６ １，００５ １，０００ ９０ ９１ ９０ ０ ０ ０

２９日 １，０００ １，０４８ １，０２５ ８９ ９０ ９０ ０ ０ ０

３０日 １．０１８ １，０４９ １，０３７ ９０ ９１ ９０ ０ ０ ０

灘ＩＦ－５ｏｌ炉内温度
１
心チユリースクラ′ゞ－入口

１
煙突（スタック）

　

０５Ｔ‐５０１ ０５Ｔ‐５０４ ０５Ａ‐５０１

燃焼室中のガス温度、集じん器に流入する燃焼ガスの温度、排ガス中の一酸化炭素濃度は連続測定をしています。

連続測定データは各工場で閲覧することができます。

３．排ガス中のダイオキシン類の濃度、ばい煙量又はばい煙濃度

ー

　

ガスの採取位置 １ 採取日 １ 測定結果（結果の得られた日：Ｒ３．５．３１） １測定の結果

ダイオキシン類

　

－ 煙突 Ｉ Ｒ３．４．２６ １ ０．ｏｏｏｏｏｏ２９ ｎｇ‐ＴＥＱ／ｍ
３Ｎ－ 適 合

ガスの採取位置 採取日 測定結果（結果の得られた日：Ｒ３．６．ｌｏ） 測定の結果

ばい煙濃度 煙突 Ｒ３．５．２１

硫黄酸化物 ０．５１ ＰＰｍ

適 合
窒素酸化物 ２９ ｐｐｍ

ば い じ ん ０．００３ ｇ／ｍ
３Ｎ

塩 化 水 素 ０．４０ ｍｇ／ｍ
３Ｎ未満

施設名：花王株式会社 川崎工場 廃夜専用焼却炉

４．備考



令和３年５月度

　

産業廃棄物焼却施設の維持管理状況について

「．処分した産業廃棄物の種類及び数量
産業廃棄物の種類 処分量（ｔ）

廃油

廃アルカリ ４７０

施設名：花王株式会社 川崎工場 廃液専用焼理炉

４．備考

２．燃焼室中のガス温度、集じん器に流入する燃焼ガスの温度、排ガス中の一酸化炭素濃度、ばいじんを除去した日

測定
項目

燃焼室中の
ガス温度 （ｏＣ）

集じん器に流入する
燃焼ガスの温度（ｏＣ）

排ガス中の一酸化
炭素濃度（ｐｐｍ）

ばいじん除去
（０：実施日）

備考（運転状況の補足）

測定日 最低 最高 平均 最低 平均 最低 最高 平均取又筒
１日 施受運転停止
２日 施受運転停止
３日 施安運転停止
４日 施貴運転停止
５日 施受運転停止
６日 施受運転停止
７日 施貴運転停止
８日 施貴運転停止
９日 ６０ ５９９ ３７９ ２９ ６９ ５５ ０ ０ ０ 施貴運転開始

１０日 ６０２ １，０６９ ９３７ ７０ ９２ ８５ ０ ２ ０ 廃棄物焼却開始
１１日 １，０１４ １，０６６ １，０４２ ８８ ９０ ８９ ０ ３ ー

１２日 ９９８ １，０２９ １，００５ ８９ ８９ ８９ ０ ７ 「

１３日 ９９８ １，０１０ １，００４ ８９ ８９ ８９ ０ ０ ０

１４日 ９９５ １，０２０ １，００４ ８９ ９０ ８９ ０ Ｉ ０

１５日 ９９７ １，００１ ９９９ ９０ ９０ ９０ ０ ０ ０

１６日 ９９６ １，０２０ １，００１ ８９ ９０ ８９ ０ ０ Ｏ

１７日 ９９８ １，００５ １，００１ ８９ ８９ ８９ ０ ０ ０

１８日 ９９９ １，０１６ １，００５ ８９ ９０ ８９ ０ ０ ０

１９日 ９９９ １，０１７ １，００７ ８９ ９０ ８９ ０ ０ ０

２０日 ９９３ １，０２６ １，０１２ ８２ ９０ ８９ ０ ０ ０ 廃棄物焼却一時中断
２１日 １，００５ １，０１８ １，００９ ８９ ８９ ８９ ０ ０ ０

２２日 ９９９ １，０１８ １，００６ ８９ ８９ ８９ ０ ０ ０

２３日 １，０００ １，０３４ １，０１４ ８９ ８９ ８９ ０ ０ ０

２４日 ９９７ １，０２７ １，００７ ８９ ８９ ８９ ０ ０ ０

２５日 ９９９ １，０１０ １，００２ ８９ ８９ ８９ ０ ０ Ｏ

２６日 ９９８ １，０１３ １，００３ ８９ ９０ ８９ ０ ０ ０

２７日 ９９９ １，０３４ １，０１０ ８９ ９０ ８９ ０ ０ ０

２８日 ９９７ １，０３５ １，０１０ ８９ １０３ ９２ ０ ０ ０

２９日 ９９６ １，００９ １，００１ ８９ １０４ ９５ ０ Ｉ ０

３０日 ９９７ １，００５ １，０００ ８８ ８９ ８９ ０ ９ ０

３１日 ９９８ １，０１３ １，００３ ８８ ８９ ８９ ０ ０ ０

涯ーＦ－５ｏｌ炉内温度
１
ベンチュリースクラ′ゞ－入口

１
煙突（スタック）

　

０５Ｔ－５０１ ０５Ｔ‐５０４ ０５Ａ‐５０１

燃焼室中のガス温度、集じん器に流入する燃焼ガスの温度、排ガス中の一酸化炭素濃度は連続測定をしています。
連続測定データは各工場で閲覧することができます。

３．排ガス中のダイオキシン類の濃度、ばい煙量又はばい煙濃度

１ ガスの採取位置 １ 採取日 １ 測定結果（結果の得られた日：Ｒ３．５．３１） １測定の結果

ダイオキシン類

　

１ 煙突 １ Ｒ３，４．２６ １ ０．ｏｏｏｏｏｏ２９ 。ｇ－ＴＥＱ／ ＮＩ

　

適 合

ガスの採取位置 採取日 測定結果（結果の得られた日：Ｒ２．１２．９） 測定の結果

ばい煙濃度 煙突 Ｒ２．１１．１３

硫黄 酸化物 ０．５１ ＰＰｍ

適 合
窒素酸化物 ６６ ｐｐｍ

ば い じ ん ０．０１９ ｇ／ｍ
３Ｎ未満

塩 化 水 素 ０．３７ ｍｇ／ｍ
３
Ｎ



令和３年４月度

　

産業廃棄物焼却施設の維持管理状況について

施設名：花王株式会社 ｊー１崎工場 廃液専用焼却炉

測定Ｉ Ｆ【５０１炉内温度 １パンチユー」－スクラ′ゞ…入口１ 煙突（スタック） １
／／／／１

／ ／ ／／／／－
着－

　

１ １ １ ／／′
１ ／ ／ 十

１位置 ０５Ｔ‐５０１

　

０５Ｔ－５０４ ０５Ａ】５ｏＩ 一′／－／－－－／－／－／ー

燃焼室中のガス温度、集じん器に流入する燃焼ガスの温度、排ガス中の一酸化炭素濃度は連続測定をしています。
連続測定データは各工場で閲覧することができます。

３，排ガス中のダイオキシン類の濃度、ばい煙量又はばい煙濃度

１ １ ガスの採取位置 １ 採取日 １ 測定結果（結果の得られた日：Ｒ２．６．３） －測定の結果１

１ １ １ １ ｇ － 適 －ダイオキシン類 煙突 Ｒ２．４．２４ ０，００００００３６ ｎ‐ＴＥＱ／ｍ
３Ｎ 合

「．処分した産業廃棄物の種類及び数量

廃油

１
産業廃棄物の種類

　

ｆ
処分量（ｔ）

１

廃アルカー」 ５１１

測定
項目

燃焼室中の
ガス温度 Ｃ）

集じん器に流入する
燃焼ガスの温度（℃）

排ガス中の一酸化
炭素濃度（ｐｐｍ）

ばいじん除去

（○：実施日）
備考（運転状況の補足）

１日 １，０００ １，０３８ １，０１０ ９０ ９２ ９０ ０ ０ ０

２日 ９９８ １，０５０ １
，
０２０ ８９ ９１ ９０ ０ ０ ０

３日 １，００１ １，０３５ １，０１６ ９０ ９１ ９０ ０ ０ ０

４日 ９９９ １，０２８ １，００２ ７３ ９０ ８９ ０ ０ ０ 廃棄物焼却一時中断
５日 ９４７ １，０７０ １，０５２ ７２ ９０ ８７ ０ ０ ０

６日 １，０２０ １，０５２ １，０３２ ８８ ８９ ８９ ０ ０ ０

７日 ９９５ １，０２８ １，００４ ８９ ９０ ９０ ０ ０ ０

８日 ９９６ １，００４ １，０００ ８９ ９０ ９０ ０ ０ ０

９日 ９９７ １，０３２ １，０１１ ８９ ９０ ９０ ０ ０ ０

１０日 ９９９ １，０３５ １，０１１ ９０ ９０ ９０ ０ ０ ０

　

廃棄物焼却停止１１日

１２日

５９０ １，０２８ ９１２ ６６ ９８ ８４ ０ １６ Ｉ

歯 運転停止

１３日 施ま運転停止

１４日

１５日 ２０６ ７６６ ５０９ ４０ ８０ ６１ ０ ０ ０

ムふ

施。

，”ｒＴ止

受運転開始
１６日 ８１６ １，０４０ ９９４ ８４ ９１ ８９ ０ ０ ０ 廃棄物焼却開始
１７日 ９９８ １，０３０ １，００５ ８９ ９０ ９０ ０ ０ ０

発 売 口升 口

１８日 １，０２０ １，０３１ １，０２３ ８９ １０５ ９６ ０ ０ ０

１９日 ９９８ １，０２０ １，００７ ９５ １０２ ９９ ０ ０ ０

２０日 ９９９ １，０３９ １，０１１ ９１ ９７ ９２ ０ ０ ０

２１日 ９９６ １，０１５ １，００２ ９０ ９１ ９１ ０ ０ ０

２２日 ９９８ １，０３１ １，０１１ ９０ ９１ ９０ ０ ０ ０

２３日 １，００９ １，０２９ １，０１９ ９０ ９１ ９０ ０ ０ ０

２４日 １，０１０ １，０３４ １，０２０ ９０ ９４ ９１ ０ ０ ０

２５日 １，００６ １，０３２ １，０１６ ９０ ９１ ９１ ０ ０ ０

２６日 １，００７ １，０３７ １，０１８ ９０ ９３ ９１ ０ ０ ０

２７日

２８日

２９日

１，０００

８６４

５４８

１，０４１

１，０２３

７８３

１，０２０

９９６

６７５

９２
一７６
一
６９

ｍ
回

綬

塑
囲
一博

０
ー
０
ー
０

０

０

０

０

０

０

廃棄物焼却停止

施設運転停止

日 愉しヌ： 普止

ガスの採取位置 採取日 測定結果（結果の得られた日：Ｒ２，１２，９） 測定の結果

ｏ．５１ ＰＰｍー

　

１ － －
禰 化物

ー ， １

　

ばい煙濃度 煙突 Ｒ２．・・．・３ 憲 雫 き
ヒ
髪

，
荒 野鰍

未満
適 合

塩 化 水 素 ０．３７ ｍｇ／ｍ
３
Ｎ



令和３年３月度

　

産業廃棄物焼却施設の維持管理状況について

１．処分した産業廃棄物の種類及び数量

産業廃棄物の種類 処分量（ｔ）

廃油

廃アルか」 ５２８

施設名：花王株式会社 川崎工場 廃液専用焼却炉

２．燃焼室中のガス温度、集じん器に流入する燃焼ガスの温度、排ガス中の一酸化炭素濃度、ばいじんを除去した日

測定
項目

燃焼室中の
ガス温度 （ｏＣ）

集じん器に流入する
燃焼ガスの温度（ｏＣ）

排ガス中の一酸化

炭素濃度（ｐｐｍ）
ばいじん除去
（０：実施日）

備考（運転状況の補足）

測定日 最低 最高 平均 最低 最高 平均 最低 最高 平均

１日 １，０１３ １，０２５ １，０１９ ９０ ９１ ９０ ０ ３ ０

２日 ９９８ １，０４７ １，０２１ ８７ ９０ ８８ Ｏ Ｏ ０

３日 ９９８ １，０７６ １，０３８ ８７ ８８ ８７ Ｏ Ｏ ０

４日 １，０２７ １，０６６ １，０３７ ８８ ８９ ８８ ０ ０ Ｏ

５日 ９９９ １，０３２ １，００８ ８７ ８９ ８８ ０ ０ ０

６日 ９９８ ９９９ ９９９ ８７ ８８ ８８ ０ ０ ０

７日 ９９４ １，０１１ １，０００ ８８ ９０ ８９ ０ ０ ０

８日 ９９３ １，０１０ １，０００ ９０ ９１ ９０ ０ ０ ０

９日 ９９７ １，００２ ９９９ ９０ ９１ ９０ ０ ０ ０

１０日 ９９８ ９９９ ９９９ ９０ ９１ ９１ ０ ０ ０

１１日 ９９８ １，０２５ １，００３ ９０ ９１ ９１ ０ Ｏ ０

１２日 ９９９ １，００３ １，０００ ９０ ９１ ９０ ０ ０ ０

１３日 ６１４ １，００２ ９１５ ７１ ９９ ８６ ０ ０ Ｏ 廃棄物焼却停止

１４日 施設運転停止

１５日 施設運転停止

１６日 施設運転停止

１７日 施設運転停止

１８日 １５６ ７４３ ４６２ ３７ ８４ ６７ ０ ０ ０ 施設運転開始

１９日 ７９６ １，０２４ ９８６ ７９ ９５ ８９ ０ ０ ０ 廃棄物焼却開始

２０日 １，０００ １，０２９ １，００８ ８９ ９０ ９０ ０ ０ ０

２１日 ９９８ １，０１２ １，０００ ９０ ９０ ９０ ０ ０ ０

２２日 ９９７ １，００９ １，０００ ８９ ９１ ９０ ０ ０ ０

２３日 ９９８ １，００６ １，０００ ９０ ９０ ９０ Ｏ Ｏ ０

２４日 ９９９ １，０１３ １，００４ ９０ ９０ ９０ Ｏ Ｏ ０

２５日 ９９８ １，００５ １，０００ ９０ ９０ ９０ Ｏ ０ ０

２６日 ９９７ ９９９ ９９９ ９０ ９０ ９０ ０ ０ ０

２７日 ９９７ １，００２ ９９９ ９０ ９２ ９０ Ｏ ０ Ｏ

２８日 ９９４ １，００２ ９９９ ８９ ９０ ８９ Ｏ ０ Ｏ

２９日 ９９７ １，００２ ９９９ ８９ １０９ ９３ ０ ０ Ｏ

３０日 ９９７ １，００２ １，０００ ９０ １０４ ９１ ０ ０ ０

３１日 ９９２ １，００３ ９９９ ９０ ９１ ９０ ０ ２ Ｏ

灘ＩＦ－５ｏ１炉内温度
１
ベンチユリースクラ′、

Ｑ－入口
１

煙突（スタック）

　

０５Ｔ‐５０１ ０５Ｔ‐５０４ ０５Ａ‐５０１

燃焼室中のガス温度、集じん器に流入する燃焼ガスの温度、排ガス中の一酸化炭素濃度は連続測定をしています。
連続測定データは各工場で閲覧することができます。

３．排ガス中のダイオキシン類の濃度、ばい煙量又はばい煙濃度

ガスの採取位置 － 採取日 １ 測定結果（結果の得られた日：Ｒ２．６．３） １測定の結果

ダイオキシン類

　

１ 煙突 Ｉ Ｒ２．４．２４ １ ０．００００００３６ ｎｇ－ＴＥＱ／ｍ
３ＮＩ 適 合

ガスの採取位置 採取日 測定結果（結果の得られた日：Ｒ２．１２．９） 測定の結果

ばい煙濃度 煙突 Ｒ２．１１．１３

硫黄酸化物 ０．５１ ＰＰｍ

適 合
窒素酸化物 ６６ ｐｐｍ

ば い じ ん ０．０１９ ｇ／ｍ
３Ｎ未満

塩 化 水 素 ０．３７ ｍｇ／ｍ
３
Ｎ

４．備考



令和３年２月度

　

産業廃棄物焼却施設の維持管理状況について

　

施設名：花王株式会社 川崎工場 廃液専用魅却炉

１．処分した産業廃棄物の種類及び数量

産業廃棄物の種類 処分量（ｔ）

廃油

廃アルかノ ３７１

２．燃焼室中のガス温度、集じん器に流入する燃焼ガスの温度、排ガス中の一酸化炭素濃度、ばいじんを除去した日

測定
項目

燃焼室中の
ガス温度 ぐＣ）

集じん器に流入する
燃焼ガスの温度（ｏＣ）

排ガス中の一酸化

炭素濃度（ｐｐｍ）
ばいじん除去
（０：実施日）

備考（運転状況の補足）

測定日 最低 最高 平均 最低 最高 平均 最低 最高 平均

１日 ９９４ １，００２ ９９９ ９０ ９２ ９１ ０ Ｏ ０ 廃棄物焼却停止

２日 ２２１ １，０２６ ６９５ ３６ ９２ ７０ ０ ０ ０ 施受運転停止

３臼 施受運転停止

４日 施貴運転停止

５日 施貴運転停止

６日 施受運転停止

７日 施受運転停止

８日 施受運転停止

９日 施貴運転停止

１０日 施費運転停止

１１日 施受運転停止

１２日 施費運転停止

１３日 施貴運転停止

１４日 ４２ ６０４ ２７０ １６ ７０ ４２ ０ Ｏ ０ 施受運転開始

１５日 ６０３ １，０２５ ９２２ ６９ ９０ ８４ ０ ０ ０ 廃棄物焼却開始

１６日 ９９８ １，０４１ １，０１５ ８９ ９１ ９０ ０ ０ ０

１７日 ９９６ １，００２ ９９９ ８９ ９０ ９０ ０ ０ ０

１８日 ９９８ １，００１ ９９９ ９０ ９１ ９０ ０ ０ ０

１９日 ９９７ １，０２２ １，００５ ９０ ９２ ９１ ０ Ｏ ０

２０日 １，００１ １，０２３ １，００８ ９０ ９８ ９０ ０ ０ ０

２１日 ９９９ １，００５ １，００２ ９０ ９９ ９２ ０ ０ ０

２２日 ９９９ １，００５ １，００１ ９０ １０６ ９４ ０ ０ ０

２３日 ９９６ １，０００ ９９９ ８９ ９０ ９０ ０ ０ ０

２４日 ９９８ １，０２７ １，００５ ９０ ９１ ９０ Ｏ ０ ０

２５日 ９９６ １，０２６ １，００８ ９０ ９１ ９１ ０ ０ ０

２６日 ９９８ ９９９ ９９９ ９０ ９１ ９０ ０ ０ ０

２７日 ９９８ １，００６ １，０００ ９０ ９１ ９０ ０ Ｉ ０

２８日 １，０００ １，０２２ １，００８ ９０ ９０ ９０ ０ Ｏ ０

灘ＩＦ－５ｏｌ炉内温度
ー
バンチユリースクラ′ゞ－入口

１
煙突（スタック）

　

０５Ｔ‐５０１ ０５Ｔ‐５０４ ０５Ａ‐５０１

燃焼室中のガス温度、集じん器に流入する燃焼ガスの温度、排ガス中の一酸化炭素濃度は連続測定をしています。
連続測定データは各工場で閲覧することができます。

３．排ガス中のダイオキシン類の濃度、ばい煙量又はばい煙濃度

ガスの採取位置 １ 採取日 １ 測定結果（結果の得られた日：Ｒ２．６．３） １測定の結果

ダイオキシン類 １ 煙突 １ Ｒ２．４．２４ １ ０．ｏｏｏｏｏｏ３６ 。ｇ‐ＴＥＱ／ｍ
３Ｎ１ 適 合

ガスの採取位置 採取日 測定結果（結果の得られた日＝Ｒ２．１２．９） 測定の結果

ばい煙濃度 煙突 Ｒ２．１１．１３

硫黄酸化物 ０．５１ ＰＰｍ

適 合
窒素酸化物 ６６ ｐｐｍ

ば い じ ん ０．０１９ ｇ／ｍ
３Ｎ未満

塩 化 水 素 ０．３７ ｍｇ／ｍ
３
Ｎ

４．備考
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３．排ガス中のダイオキシン類の濃度、ばい煙量又はばい煙濃度

ガスの採取位置 １ 採取日 １ 測定結果（結果の得られた日：Ｒ２．６．３） １測定の結果

ダイオキシン類

　

１ 煙突 Ｉ Ｒ２．４．２４ １ ０．００００００３６ ｎｇ－ＴＥＱ／ｍ
３ＮＩ 適 合

ガスの採取位置 採取日 測定結果（結果の得られた日：Ｒ２．１２．９） 測定の結果

ばい煙濃度 煙突 Ｒ２．１１．１３

硫黄酸化物 ｏ．５１

　

ＰＰｍ

適 合
窒素酸化物 ６６ ｐｐｍ

ば い じ ん ０．０１９ ｇ／ｍ
３Ｎ未満

塩 化 水 素 ０．３７ ｍｇ／ｍ
３
Ｎ

４．備考

１．処分した産業廃棄物の種類及び数量

産業廃棄物の種類 処分量（ｔ）

廃油

廃アルカリ ５０３

２．燃焼室中のガス温度、集じん器に流入する燃焼ガスの温度、排ガス中の一酸化炭素濃度、ばいじんを除去した日

測定
項目

燃焼室中の
ガス温度 （ｏＣ）

集じん器に流入する
燃焼ガスの温度 Ｃ）

排ガス中の一酸化

炭素濃度（ｐｐｍ）
ばいじん除去
（０：実施日）

備考（運転状況の補足）

測定日 最低 最高 平均 最低 最高 平均 最低 最高 平均
１日 施設運転停止

２日 施設運転停止

３日 施受運転停止

４臼 施受運転停止

５日 施貴運転停止

６日 施受運転停止

７日 施受運転停止

８日 施受運転停止

９日 施貴運転停止

１０日 施受運転停止

１１日 １７ ６６１ ３２５ ４ ８４ ５３ ０ ０ ０ 施受運転開始

１２日 ７１１ １，０４７ ９７１ ７８ ９９ ８８ ０ ０ ０ 廃棄物焼却開始

１３日 １，００１ １，０２４ １，０１６ ８９ ９０ ９０ ０ ０ ０

１４日 ９９９ １，０２５ １，００９ ９０ ９１ ９１ ０ ０ ０

１５日 １，００１ １，００８ １，００４ ９０ ９１ ９０ ０ ０ ０

１６日 ９９８ １，０３７ １，００８ ８９ ９０ ９０ ０ ０ ０

１７日 １，００５ １，０１９ １，０１０ ８９ ９０ ９０ ０ ０ ０

１８日 ９９８ １，００９ １，００３ ９０ ９１ ９０ ０ ０ ０

１９日 ９９８ ９９９ ９９９ ９０ ９０ ９０ ０ ０ ０

２０日 ９９９ ９９９ ９９９ ９０ １０４ ９１ ０ ０ ０

２１日 ９９８ １，００２ １，０００ ９０ ９９ ９１ ０ Ｏ ０

２２日 ９９７ １，０２３ １，００４ ８９ ９８ ９１ ０ １５ Ｉ

２３日 ９９６ １，００２ ９９９ ９０ ９１ ９１ ０ ３ ０

２４日 ９９８ １，０２０ １，００４ ９０ ９１ ９０ ０ ０ ０

２５日 １，０００ １，００９ １，００４ ９０ １０３ ９１ ０ ０ ０

２６日 １，００７ １，０１１ １，００９ ９０ １０７ ９１ Ｏ ２ ０

２７日 ９９７ １，０１４ １，００７ ８９ １０４ ９０ ０ ４ Ｉ

２８日 ９９７ １，００１ ９９９ ９０ ９１ ９１ ０ ７ Ｉ

２９日 ９９４ １，０４７ １，０２１ ８０ ９６ ９０ ０ ９ Ｉ 廃棄物焼却一時中断

３０日 １，０１１ １，０３８ １，０２５ ９０ １００ ９２ ０ ０ ０

３１日 ９９９ １，００８ １，００２ ９０ ９０ ９０ ０ ０ ０

灘ＩＦ－５ｏｌ炉内温度
１
ベンチュリースクラル入口

１
煙突（スタック）

０５Ｔ‐５０１ ０５Ｔ‐５０４ ０５Ａ‐５０１

燃焼室中のガス温度、集じん器に流入する燃焼ガスの温度、排ガス中の一酸化炭素濃度は連続測定をしています。
連続測定データは各工場で閲覧することができます。


